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Konformitatsbescheinigung

Wir erkldren hiermit, daB der Weishaupt Zweistofforenner
den grundlegenden Anforderungen folgender EG-Richt-
linien entspricht:

— 90/396/EWG Gasgeriterichtlinie
~ 89/336/EWG Elekiromagnetische Vertraglichkeit
— 73/23/EWG Niederspannungsrichtlinie.

Hierflr trdgt der Brenner das CE/Q085 Kennzeichen.

Das Produkt stimmt {iberein mit dem bei der benannten
Stelle (Notified Body) 0085 gepriften Baumuster.

Eine umfassende Qualitétssicherung ist gewahrleistet
durch ein zertifiziertes Qualitdtsmanagementsystem nach
DINENISO 9001.

Max Weishaupt GmbH
Brenner und Heizsysteme
D-88475 Schwendi
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1. Allgemeine Hinweise

Kurzanleitung

Nachfolgende Tabelle gibt einen Uberblick tiber die Vorge-
hensweise bei Montage und Inbetriebnahme.

Fiir eine sichere Montage und Inbetriebnahme
sind alle Hinweise in dieser Montage- und
Betriebsanleitung zu beachten.

GEFAHR

Schritt  Tatigkeit Kapitel

1 Brennermontage 2

2 Installation der Olversorgung 12 bis 16
3 Installation der Gasarmaturen 5

4 Dichtheitspritfung der Armaturen 6

5 Priifen des GasanschluBdrucks 8.1

6 Entliiftung der Gaszufiihrung 8.2

7 Prifen des Funktionsablaufes 7

8 Diisenauswahl 17

9 Priifen der Mischeinrichtung 10und 18
10 Priifen der Anlage 513; 1und

Bei zwei- und dreistufigen Brennern:

11 Inbetriebnahme Gasteil 9
12 Inbetricbnahme Olteil 19
Bei Regelbrennern:

11 Inbetriebnahme Olteil 19

12 Inbetriebnahme Gasteil e

Sicherheit

Sicherer Betrieb des Brenners setzt voraus, dal er von
qualifiziertem Personal sachgemaB unter Beachtung
der Hinweise dieser Montage- und Betriebsanleitung
montiert und in Betrieb genommen wird.

tnsbesondere sind die einschlagigen Errichtungs- und
Sicherheitsvorschriften (z.B. DIN-VDE, DIN-DVGW) zu
beachten.

Flammeniiberwachungseinrichtungen, Begrenzungs-
einrichtungen, Stellglieder sowie andere Sicherheits-
einrichtungen diirfen nur vom Hersteller oder dessen
Beauftragten instandgesetzt werden.

Bei Nichtbeachtung kénnen Tod, schwere Korperver-
letzungen oder erheblicher Sachschaden die Folge sein.

Personalqualifikation

Qualifiziertes Personal im Sinne dieser Betriebsan-
leitung sind Personen, die mit Aufstellung, Montage,
Einregulierung und Inbetriebnahme des Produktes
vertraut sind und die zu lhrer Tatigkeit bendtigten
Qualifikationen besitzen, wie z.B.

- Ausbildung, Unterweisung bzw. Berechtigung,
Stromkreise und elektrische Geréte geméaB den Nor-
men der Sicherheitstechnik ein- und auszuschalten,

 zu erden und zu kennzeichnen.

- Ausbildung, Unterweisung bzw. Berechtigung, Ein-
richtungs-, Anderungs- und Unterhaltsarbeiten an
Gasanlagen in Gebauden und Grundstiicken
auszufiihren.

Bedienungsanweisung

Die Bedienungsanweisung, die jedem Brenner beiliegt,
muB im Heizraum an sichtbarer Stelle aufgehéngt werden.
Wir verweisen in diesem Zusammenhang auf die DIN-
Richtlinie 4755, Punkt 5. Auf der Bedienungsanweisung
ist unbedingt die Anschrift der ndchsten Kundendienst-
stelle einzutragen.

Einweisung

Auftretende Stérungen werden oft durch Bedienungs-
fehler verursacht. Das Bedienungspersonal ist ausfiihrlich
iiber die Brennerfunktion zu unterrichten. Bei ofters auf-
tretenden Stérungen ist unbedingt der Kundendienst zu
benachrichtigen.

Installation .

Die Installation einer Olfeuerungsanlage muB nach umfang-
reichen Vorschrifien und Richtlinien ausgeflihrt werden. Es
ist daher die Pflicht des Installateurs, sich eingehend mit
allen Vorschriften vertraut zu machen. Montage, Inbetrieb-
nahme und Wartung miissen sorgfaltig ausgefihrt werden.
Es sind Ole nach DIN 51 603 Teil1 zu verwenden.

Elektrisches Schaltbild
Zum Lieferumfang jedes Brenners gehért ein austlihrlicher
Schalt- und AnschluBplan.

Wartung und Kundendienst

Die Gesamtanlage soll nach DIN 4756 und DIN 4756 ein-
mal im Jahr durch einen Beauftragten der Lieferfirma oder
einen Sachkundigen auf Funktion und Dichtheit Gberpr(ift
werden. Die Verbrennungswerte sind nach jeder Wartung
sowie nach jeder Stdrung zu prifen.

Werden bei Wartungs- und Kontrollarbeiten Dichtungsver-
schraubungen gedfinet, sind bei der Wiedermontage die
Dichtflachen griindlich zu sdubern und auf einwandfreie
Verbindungen zu achten.




Umgebungsbedingungen

Material, Bauweise und Schutzart der Brenner und Gas-
armaturen sind serienmaBig flr den Betrieb in geschlosse-
nen Réumen vorgesehen. Die zulissige Umgebungstem-
peratur betrigt —15°C bis + 40°C.

Elektro-Installation

Beim Installieren der AnschluBleitung muB die Leitungs-
linge so gewihlt werden, daB das Ausschwenken des
Brenners und der Kesseltir gewihrleistet ist.

Steuerstromkreise, die direkt vom Drehstrom- oder Wech-
selstromnetz gespeist werden, diirfen nur zwischen einem
AuBenleiter und dem geerdeten Mittelleiter angeschlossen
werden. :

im ungeerdeten Netz muB der Steuerstromkreis aus einem
Steuertransformator gespeist werden.

Der als Mp-Leiter verwendete Pol vom Steuertrafo
muB geerdet werden.

Phase und Mp miissen richtig gepolt sein.

Auf maximal zuldssige Absicherung achten. Erdung oder
Nullung nach &rtiichen Vorschriften.

Allgemeines bei Gasbetrieb
Bei der installation einer Gasfeuerungsanlage sind Vor-
schriften und Richtlinien zu beachten (z.B. DVGW-TRGI
1986, TRF 1988, DIN 4758).

Das fiir die Errichtung und die Anderung von Gasanlagen

verantwortliche Vertrags-Installationsunternehmen (VIU)
hat vor Beginn seiner Arbeit dem Gasversorgungsunter-
nehmen (GVU) Uber Art und Umfang der geplanten An-
tage und der vorgesehenen BaumaBnahme Mitteilung zu
machen. Das VIU hat sich beim GVU zu vergewissern, daB
die ausreichende Versorgung der Anlage mit Gas
sichergestelit ist.

Einrichtungs-, Anderungs- und Unterhaltungsarbeiten an
Gasanlagen in Gebiduden und Grundstiicken diirfen auBer
durch das GVU nur von Installationsunternehmen ausge-
fiihrt werden, die einen Vertrag mit einem GVU abge-
schiossen haben.

Gaseigenschaften

Lassen Sie sich vom Gasversorgungsunternehmen ange-
ben: Gasart - Heizwert in kWh/m?® - max. CO,-Gehalt des
Abgases - GasanschluBdruck.

Gasleitung

Die Leitungsanlagen miissen, entsprechend der vorgese-
henen Druckstufe, einer Vor- und Hauptpriifung, bzw. der
kombinierten Belastungsprobe und Dichtheitspriifung un-
terzogen sein (siche z.B. TRGI'86/96, Abschnitt 7).
Ebenso muB die zur Priifung erforderliche Luft oder das
inerte Gias aus der Leitung verdréngt sein.

In der Regel ergibt die Ermittlung des Rohrleitungsdurch-
messers.eine Nennweite, die mindestens eine Nennweite
grdBer ist, als die Nennweite der Brenner-Armaturen.

Gasarmaturen

Reihenfolge und FlieBrichtung beachten. Zur Sicherstellung
stérungsfreier Startbedingungen, ist der Abstand zwischen
Brenner und DMV-Ventil so gering wie méglich zu halten.

Rohrgewinde-Verbindungen

Es diirfen nur Dichtungsmaterialien verwendet werden, die
DVGW-gepriift und zugelassen sind. Jeweilige Verarbei-
tungshinweise beachten!

Dichtheitspriifung

Verbindungsstellen mit schaumbildenden Mitteln oder
ahnlichen, die keine Korrosion verursachen, abpinseln
(sieche DVGW-TRGI 1986/96 Abschnitt 7).

Gasart

Der Brenner darf nur mit dem auf dem Typenschild ange-
gebenen Gasarten betrieben werden. Bei einer Umstel-
lung auf eine andere Gasart ist teilweise ein Umbausatz
und eine neue Einregulierung erforderlich.

Installation
Die Armaturen miissen sicher und erschiitterungsfrei befe-
stigt werden. Der AnschluB erfolgt standardmiBig von rechts.

Gaszihler

Der Aufstellungsort sowie die GréBe und Art des Gas-
zéhlers werden vom GVU bestimmt. Es sind nur vom
DVGW anerkannte Gaszidhler zu verwenden. Bei nicht
installiertem Gaszéhler (z.B. bei Fliissiggas-Anlagen) ist
der Betreiber darauf hinzuweisen, daB der Brenner wegen
Fehlens einer grundlegenden MeBméglichkeit unter Um-
stdnden nicht optimal eingestellt werden kann.

Heizraumvrichttinien

Unterliegt die Ausgestaltung des Heizraumes den
-Heizraumrichtlinien-, so sind die Anbringung des Gefah-
renschalters, der Gas-Hauptabsperreinrichtung, die Be-
und Entliftung in Augenschein zu nehmen. Méange! sind
auf dem Einsatzbericht zu vermerken.

Bei Dampfkesselfeuerungen wird darin auch das Ergebnis
der Dichtheitspriifung bescheinigt.

Der Einsatzbericht muB ausgeftillt und vom Betreiber der
Anlage oder dessen Vertreter gegengezeichnet werden.
Der Betreiber ist in die Funktionsweise des Brenners und
in die Bedienung der Schaltanlage einzuweisen.

Die -Allgemeine Bedienungsanweisung- ist gut sichtbar im
Heizraum aufzuhingen.

Thermische Absperreinrichtung TAE
Falls gefordert, muB die thermische Absperreinrichtung
vor dem Kugelhahn installiert werden.




2. Brennermontage

Anbau am Wirmeerzeuger BohrungsmaBe der Brennerplatte
BaugréBe 1 bis 10 Baugrofe 11

Einbaubeispiel fir Warmeerzeuger mit Ausmauerung

ds

Den Zwischenraum von Flammkopf
und Ausmauerung mit "beweglichem”
Isolations-Material ausfiillen, keines-
falls ausmauern.

Bau- Flammkopf MaBe inmm

groBe Typ H d1 d2 ds da ds

1 G1/2a 112 130 160 160-170 135 M8
G3/1a 167 160 190 186 165 M10

5 Gb/1a 200 200 240 235 210 M10

7 G7M1a 230 250 290 208 270 M12

8 G7/2a 230 265 300 298 270 M12

9-10 UG2/1a 233 325 360 330 3056 M12

11 UG3/1a 280 380 420 400 385/360* M12

* Brennerflansch und Flammrohr kdnnen nur mit Kesselplatte abgenommen werden

Ausschwenken des Brenners Transportgewichte

Gasdrossel-Gestiange aushdngen.
Brenner-Typ Gewicht (0. Armaturen)

Elektro-AnschluB

Jedem Brenner wird bei Lieferung ein Stromlaufplan bzw. GLA 42 kg

Brenner-Anschlufiplan beigelegt. GL3 47 kg
RGL 3 47 kg

Endschalter

Der Endschalter ist so angeordnet, daB im eingeschwenk- GL5 55 kg

ten Zustand des Brenners der Stromkreis geschlossen ist. RGL5 55 kg

Beim Ausschwenkvorgang wird durch Auslésen des

Schaltstiftes im Endschalter der Stromkreis unterbrochen. GL7 82 kg
RGL 7 82 kg
GL8 91 kg
RGL 8 91 kg
GL9 136 kg
RGL 9 136 kg
RGL 10 137 kg

RGL 11 167 kg




Flammkopfverlangerung

Kesselkonstruktionen mit einer sehr tiefen Frontplatte oder Flir den einfachen, riickwirtigen Ausbau der ebenfalls ver-
Ttr bzw. Kessel mit Umkehrflamme verlangen eine entspre- langerten Mischeinrichtung ist es wichtig, daB der Brenner
chende Veridngerung des Flammkopfes. Die Brenner sind bis ca. 90° aufgeschwenkt werden kann,

trotz der Verlangerung ausschwenkbar,
Damit Montage- und Service-Arbeiten durchgefiihrt wer-
den kdnnen, darf die Ausmauerung nicht lsnger als MaB |1
sein. Diese Anordnung ist nur fiir Normalkesse! gilltig -
nicht fiir Brennkammern, Ofen usw.

Einbaubeispief
e I -
Ausmauerung bewegliches lsolationsmaterial
Brennerplatte I:‘; '\’ Flammkopf
. .00
Flanschdichtung 5:2:::2 ‘
Brennerflansch R
Verliingerung

Brenner- Verliéingerung MaBe in mm
groBle mm 1] di dz da
1 100 212 120 130 170
1 200 312 120 130 170
i 300 412 120 130 170
3 100 257 140 160 200
3 200 357 140 160 200
3 300 457 140 160 200
5 100 300 180 200 240
5 200 400 180 200 240
5 300 500 180 200 240
7 100 330 220 250 290
7 200 430 220 250 290
7 300 530 220 250 290
8 200 430 220 285 305
8 300 530 220 265 305
9-10 200 433 280 325 365
9-10 300 533 280 325 365
11 200 480 325 380 420
11 300 580 325 380 420
8




3. Funktionsschema flir Gas

Armaturen

Laut EN 676 miissen Brenner mit zwei Magnetventilen,
Klasse A ausgerlstet sein. Weishaupt Gas- und Zweistoff-
brenner werden serienmaBig mit Doppel-Magnetventilen
DMV (bei DN 160 mit zwei Einzelmagnetventilen) ausge-
riistet.

Weiterhin wird von Weishaupt die Verwendung einer
Dichtheitskontrolle empfohlen. Nach EN 676 ist ab
1.200 kW der Einsatz einer Dichtheitskontrolle vorge-
schrieben. Diese sowie weitere Gasarmaturen wie z.B.
Gas-Filter und Gas-Druckregelgerite knnen der
Weishaupt-Zubehdarliste entnommen werden.

1 2 3 4da 4 8 5 6 Legende

Kugelhahn

Gas-Filter

Druckregelgerét
Gas-Druckwichter, min.
Gas-Druckwiichter, max. {bei TRD)
Doppelmagnetventil (DMV)
Einzelmagnetventile
Ziindgas-Magnetventil (nur bei GréBen 8 bis 11)
Gasdrossel

Manometer mit Druckknopfhahn
Dichtheitskontrolle VPS '
Brenner

10 Dichtheitsanzeigegerit

11 Leckgas-Magnetventil

12 Gas-Druckwiichter fiir Dichtheits-
kontrolle W-DK 3/01

o

CO~ONORAHNDN—
oo

Mit 2 Magnetventilen und Dichtheitskontrolle W-DK 3/01




4. Armaturenbeschreibung

4.1 Magnetventile

Funktion Technische Daten

DMV-D/11 Max. Betriebsdruck 500 mbar

Zwei einstufige Magnetventile stromlos geschlossen, Spannung/Frequenz  ~(AC) 230V - 15 %...

schnell éffnend, schnell schlieBend, manuelle Begrenzung bis 240 V + 10 % 50/60 Hz

der durchflieBenden Gasmenge durch Hauptmengenein- oder ~(AC) 110V 50/60 Hz

stellung an Ventil 1 (V1) mégiich. Umgebungstemperatur  -15°C ... +60 °C .
Einbaulage Magnet senkrecht stehend bis

waagrecht liegend.
Druckmefstellen Elektrischer AnschluB

DMV-D 507/11 - 520/11

4 5
i o
H =M Legende
o & 2 1 DruckvorV1
1 —toX0r o 3 2 Druck zwischen V1 und V2
o O | 3 Druck nach V2

4 Eingangsflansch-AnschluB
5 Ausgangsflansch-AnschiuB

DMV-D 5040/11 -5126/11

Legende
4 1,2 Druckvor V1
5 3 Druckzwischen V1 und V2
Ziindgasabgang
Druck nach V2
Eingangsflansch-AnschluB
Ausgangsflansch-AnschluB

- Mt

~No O

MVD 507/5 MV 5150/5-S _
it ir_mn
. 1t

I
l [ DN 3/4" mit E DN 150 mit
i et MuffenanschluB R 1/4" beidseitig—™ FlanschanschiuB
R 1/4" beidseitig 9 DIN 2633 PN 16

R 3/4"




Magnetwechsel DMV

. Anlage ausschalten.

. AnschluBstecker entfernen.

. Sicherungslack tiber der Senkkopfschraube (A)
entfernen.

. Senkkopfschraube (A) ausschrauben.

. Zylinderkopfschraube (B) ausschrauben.

. Kappe (C) und Metallplatte (D) entfernen.
Magnet auswechseln. Magnet-Nr. und Spannung
unbedingt beachten!

. Metallplatte (D} und Kappe {C) einbauen.

. Senk- und Zylinderkopfschraube wieder eindrehan.

10. Dichtheitspriifung tiber DruckmeBstelle 2 bzw. 3:

Pania = 100...150 mbar.
11. Funktionskontrolle durchfiihren.
12. Anlage einschalten.

ook wN —

[{aes)

Mengeneinstellung DMV

DMV 507-5125 DMV 507 - 520/11 Mengeneinstellung an V1

1 Umdrehung ca. 0,5 mm Hub

DMV 5040-5125 Mengeneinstellung an V1
1 Umdrehung ca. 1 mm Hub

Werkseinstellung: Maximaler Hub

Anbau Gasdruckwéachter am DMV

Gasdruckwichter an DMV-geflanschte Ausfihrung

e (9)
0 am(®




Gasdruckwdéchter an DMV-genippelte Ausfiihrung

o {0)
ao )

0

(ol (&)
suaf()

4.2 Druckregelgerat Typ FRS

Einstellen des Ausgangsdrucks (Sollwerteinstellung)

1. Schutzkappe (A) abschrauben.
2. Vergrofierung des Ausgangsdruckes (Sollwertes):
Verstellspindel (B) nach rechts drehen

oder

3. Verldeinerung des Ausgangsdruckes {Sollwertes):
Verstellspindel (B) nach links drehen

4. Uberpriifen des Sollwertes.

5. Schutzkappe (A) aufschrauben.

Federtyp/Farbe Ausgangsdruckbereich
mbar
orange 5... 20
blau 10... 30
rot 25... 55
gelb 30... 70
schwarz 60... 110
rosa 100... 150

10

1. Schutzkappe (A) entfernen. Durch Linksdrehen der Ver-
stellspindel (B) die Feder entspannen. Bis gegen den
Anschlag drehen.

2. Komplette Verstelleinrichtung (C) abschrauben und Fe-
der {D) entnehmen.

3. Neue Feder (D) einsetzen.

4. Komplette Verstelleinrichtung montieren und gewiinsch-
ten Ausgangsdruck einstellen.

5. Schutzkappe (A) aufschrauben, Klebeschild fiir neue
Feder auf das Typenschild aufkleben.




4.3 Dichtheitskontrolle VPS 504

Serie 04

Funktion

Das VPS 504 arbeitet nach dem Druckaufbauprinzip. Der

Programmgeber tritt in Funktion bei Warmeanforderung.
Die Priifung auf Dichtheit erfolgt vor jedem Brennerstart.

Technische Daten

Das VPS 504 priift sich im Verlauf einer Schaltfolge selbst.
Bei Vorliegen eines Fehlers wird die Freigabe verhindert
und es erfolgt die Anzeige “Stérung”.

Max. Betriebsdruck
Priifvolumen
Druckerhhung durch
Motorpumpe
Spannung/Frequenz

Schutzart/Einschaltdauer
Serie 04
Vorsicherung (bauseits)

Druckabnahme

500 mbar
<401

= 20 mbar

~{AC) 230V - 15 %...

bis 240V + 10 9% /50 Hz
oder ~(AC) 110V /50 Hz

IP54/100% Ed
10 AFoder83AT

im Geh#use eingebaute
Sicherung
Schaltstrom

Freigabezeit

max. Anzahl der Prufzyklen
Umgebungstemperatur
Einbaulage

T6,3L 2560V
Betriebsausgang max. 1 A
Stérungsausgang max. 1 A
=10...26s

20/h

-15°C ... +60°C
senkrecht bis waagrecht
liegend

1 AnschluB p,, Py
2 Anschlul p,, P2
3,4 MeBstutzen

11




Programmablauf

R

Ruhezustand

Druckaufbau

Betrieb

Ruhezustand: Ventil V1 und Ventil V2 sind geschlossen,

Druckaufbau: Die interne Motorpumpe erhiht den Gas-
druck in der Priifstrecke um ca. 20 mbar gegeniiber dem
am Ventil V1 eingangsseitig anstehenden Druck p,.
Bereits wéhrend der Priifzeit iberwacht der eingebaute
Differenzdruckw#chter die Priifstrecke auf Dichtheit. Bei
Erreichen des Priifdruckes wird die Motorpumpe abge-
schaltet (Ende der Priifzeit). Die Freigabezeit (10...26 s)
ist abhéngig vom Priifvolumen {max. 4,0 1).

Bei Dichtheit der Priifstrecke erfolgi nach max. 26 s die
Kontaktfreigabe zum Feuerungsautomat - die gelbe Signal-
lampe leuchtet auf,

Ist die Priifstrecke undicht oder wird wihrend der Prifzeit
(max. 26 s} die Druckerhhung um +20 mbar nicht er-
reicht, schaltet das VPS 504 auf Stérung. Die rote Signal-
lampe leuchtet dann solange, wie die Kontaktfreigabe
durch den Regler besteht (Wirmeanforderung).

Nach kurzfristigem Spannungsausfall wihrend der
Priifung oder wihrend des Brennerbetriebs erfolgt ein
selbstandiger Wiederaniauf.

Programmablaufplan

D
Regler
Pumpenmator N
Magnetventil TN | |
Differenzdurckwiichter b : -
Freigabesignal T

Regler

Pumpenmotor
Magnatventil
Differenzdurckwiéchter |~
Freigabesignal

Ragler
Pumpenmator
Magnetventil
Difterenzdurckwiichter{
Freigabasignal
Stdrsignal

3 5 10 15 20 2 30 9]

Montage

VerschluBstopfen

entfernen
VPS an DMV genippelt VPS an DMV geflanscht
Hinweis

— Vor Montage VerschluBstopfen am DMV entfernen

— VerschluB- und Verbindungsschrauben sachgemaB
anziehen. Werkstoffpaarung DruckguB-Stahl beachten!

— Flanschflachen schiitzen. Schrauben kreuzweise
anziehen.

- Gerdt darf nicht als Hebel beniitzt werden.

— Nach AbschluB der Arbeiten am VPS 504 Dichtheits-
kontrolle und Funktionskontrolle durchfiihren.

~ Bei Teilewechse! auf einwandfreie Dichtungen achten.




Elektrischer AnschluB VPS 504 Serie 04

Mit Kabeldurchfiihrung PG 13,5 und AnschuB an
Schraubklemmen,.

Ty e —— ’
i SER01 ;—’ |

: intern
- - v3 H
Potentialfreies Leitwartensignal darf nur fiir Signalisie- ' { |
rung verwendet werden, nie flr die Brennerfreigabe!

Freigabezeit t;
Zeit, die ein VPS 504 bendtigt, um ein komplettes Arbeits- o
spiel durchzufiihren. Die Freigabezeit des VPS 504 ist ! - Loy o "
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4.4 Dichtheitskontrolle Typ W-DK 3/01

Aufbau

Die Dichtheitskontrolle W-DK 3/01 besteht aus vier

Hauptteilen:

® Programmgeber zum Einbau in die zur Feuerungsanlage
gehbrende Schaltanlage

® Gas-Druckwichter zum Anbau an die Priifstrecke zwi-
schen den Magnetventilen

® Entliiftungsventil (stromlos offen) zum Einbau in die Ent-
liftungsleitung

® Dichtheits-Anzeigegerat zum Einbau in die Entliiftungs-
leitung

Aufgabe

Die Dichtheit der Magnetventile in der Gasarmaturen-

gruppe wird vor jedem Brennerstart der Feuerungsanlage

gepruft.

Funktion

1. Priifphase: Wihrend der Vorbeliiftungszeit sind alle drei
Magnetventile geschlossen. Baut sich durch das evtl,
undicht gewordene erste Magnetventil Druck auf, wird
der Druckanstieg durch den Gasdruckwichter gemeldet.

2. Priifphase: Ist das erste Magnetventil dicht, wird es kurz
gedffnet, wihrend das Entliuftungsventil geschlossen
bleibt. Der Gasdruck ist dann in der Strecke zwischen
den drei Magnetventilen. Jetzt wird gepriift, ob sich der
Druck in der Priifstrecke abbaut. Das Priifprogramm
wird vom Programmgeber selbsttiitig gesteuert,

Technische Daten

Gas-Armaturengruppe mit Weishaupt-Dichtheitskontrofle W-DK 8/01

1 Magnetventil 1
2 Magnetventil 2
3 Dichtheits-Anzeigegerat P 1 4 2 5 6
4 Entliftungsventil
stromlos offen
5 Gas-Druckwiichter /AN
6 Programmgeberim —|—
Schaltschrank einge-
baut

W 05m

Ergebnis der Priifung

Wird ein Druckaufbau (1. Priifphase) oder ein Druckabfall
(2. Prifphase) festgestellt, so kann der Brenner nicht star-
ten. Wenn kein Druckaufbau bzw. Druckabfall festgestellt

wird, sind die Magnetventile dicht und der Brenner startet.

Druckwéchtereinstellung
1/2 FlieBdruck

Weishaupt-Dichtheitskontrolle Typ W-DK 3/01
Netzspannung/Frequenz V/Hz 220+ 15% / 50 bzw, 60
Absicherung A entsprechend der
Vorsicherung des
Feuerungsautomaten
Zul. Umgebungstemperatur °C -10...4+ 60
Programmageber Priifzeiten
- Druckwichter-Test und
drucklose Priifung Sek. 8
— Prijfstrecke fiillen Sek. 2
— Priifzeit mit Prifdruck Sek. 9
Schutzart IP40
Eigenverbrauch VA ca. 4
Einbaulage beliebig
Gewicht kg 0,734
Druckwiéchter GW50 A4 Einstellbereich mbar 2,6...60
Druckwiichter GW150 A4 Einstelibereich mbar 30...150
Entliiftungsventil LGV 507/5 Nennweite R 3/4"
Dichtheits-Anzeigegerit
{ohne Glyzerinfuilung) Nennweite R 3/4"°
Programmgeber
—_I— Aufsteck-
gerét
o]
)
o) — Sockel
y 2 [UUUUU e
einfihrun
Alg 150 p l4—75—p g
BefestigungsmaB
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5. Installation der Armaturen

5.1 Sicherheitshinweise

Explosionsgefahr!

Bei unsachgemaBer Installation der Armaturen
ist deren Dichtheit und Festigkeit nicht mehr ge-
wihrleistet.

GEFAHR

Um tadliche Unfille zu vermeiden, beachten Sie
bei der Installation unbedingt folgende
Sicherheitshinweise:

® Beachten Sie den maximal zuldssigen Gasdruck in den
Armaturen. Erkundigen Sie sich bei lhrem Gasversor-
gungsunternehmen {iber den anstehenden AnschluB-
druck in der Gasleitung.
Der AnschluBdruck darf den auf dem Typenschild ange-
gebenen maximal zulissigen Giasdruck nicht iiberschrei-
ten.

e Installieren Sie die Armaturen vibrationsfrei.
Die Armaturen diirfen wihrend des Betriebs nicht zu
Schwingungen angeregt werden.
Verwenden Sie geeignete Abstiitzungen (als Weishaupt
Zubehér erhaltlich).
Die Abstiitzung muB bereits wahrend der Montage unter
Beriicksichtigung der drilichen Gegebenheiten erfolgen.

@ Installieren Sie die Armaturen spannungsfrei.
Montagefehler dirfen nie durch gewaltsames Anziehen
der Flanschschrauben beseitigt werden.

@ Zichen Sie die Flanschschrauben gleichméBig ber
Kreuz an.

@ Achten Sie auf Sauberkeit und richtigen Sitz der
Flanschabdichtungen.

® Es dirfen nur Dichtungsmaterialien verwendet werden,
die vom DVGW zugelassen sind. Soll eine Verbindung
leicht und oft gelést werden, verwenden Sie flachdich-
tende Verschraubungen mit eingelegter Dichtung.

Weitere Installationshinweise:

Bei Anlagen, die fiir die "Technischen Regeln fiir Dampf-
kessel" fallen, kann fiir die Entliftung der Armaturen ein
Priifbrenner verwendet werden. Am ersten Magnetventil ist
dazu eine AnschluBmdglichkeit vorhanden.

Zum Ausschwenken der Kesseltiir muB zwischen den Ar-
maturen eine Flansch-Trennstelle ~mdglichst in Turebene—
vorgesehen werden (Kompensator siehe Bilder in

Kap. 5.2)

Um bessere Startbedingungen zu bekommen, ist der
Abstand zwischen Brenner und Magnetventilen (Zindgas
und Hauptgas) so gering wie méglich zu halten.
Reihenfolge und FlieBrichtung der Armatur beachten.

Falls eine thermische Absperreinrichtung TAE gefordert ist,
muB diese vor dem Kugelhahn installiert werden.




5.2 Installationsbeispiele

Hochdruckversorgung mit DMV geflanscht

1 2a 3 4

Niederdruckversorgung mit DMV geflanscht

1 2a 3 4 5b 6 7 8
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Niederdruckversorgung mit DMV genippelt

5b 6 7 8

—_
N
[\

w
ErN

G

s
&

Niederdruckversorgung mit Einzelventilen (nur bei Armaturennennweite DN 150)

1 2b 2b 3 4 5b 6 7 8

5‘ @
'((351« D

i {

as

)
R

Y

12 10 9
1 Magnetventil fiir Z{indgas 6 Filter
2a Doppelmagnetventil DMV 7  Manometer mit Druckknopthahn
2b Einzelmagnetventil 8 Kugelhahn
3 Priufbrenner 9 Kompensator
4  Gasdruckwichter, max. (bei TRD) 10 Gasdruckwichter, min,
5a Druckregelgerit Hochdruck 11 Dichtheitskontrolle VPS
5b Druckregelgerit Niederdruck 12 Druckwichter fiir Dichtheitskontrolle W-DK 3/01
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6. Dichtheitspriifung der Armaturen

Fiir die Dichtheitspriifung der Armaturen miissen Absperr-
hahn und Magnetventile geschlossen sein.

1. Prisfphase: Kugelhahn bis 1. Ventilsitz

Die Priifeinrichtung wird an der vorhandenen MeBstelle des
Gasfilters und am DMV-Eingang angeschlossen. Bei der
Druckpriifung muB der MeBanschiuB zwischen V1 und V2
offen sein.

2. Priifphase: Ventilzwischenraum u. 2. Ventilsitz

Die Priifeinrichtung wird am DMV-Zwischenraum ange-
schlossen.

Der Priifdruck in den Armaturen soll 100...150 mbar
betragen.

5 Minuten Wartezeit fir Druckausgleich.

Die Armaturen sind dicht, wenn der Druckabfall nach der
Priifzeit von 5 Minuten nicht mehr als 1 mbar betrégt.

3. Priifphase: ArmaturenanschluBteile bis Gasdrossel

Die 3. Priifphase |48t sich nur im Betrieb durch Verwen-
dung von Lecksuch-Spray priifen.

Ergebnis der Dichtheitspriifung im Einsatz-Bericht
bescheinigen.

Achtungl

Nach Servicearbeiten an Gasfiihrenden Armaturen und
Verbindungsteilen ist eine Dichtheitspriifung durchzu-
fiilhren.

7. Prifen des Funktionsablaufes

+

1. Pritfphase 2. Priifphase

1 Gummischlauch mit T-Stiick
2 Handpumpe
3 MeBgerit (U-Rohr oder DruckmeBgerat)

Verdrahtungspriifung

Die Anlage ist nach dem kemmissionsgebundenen Strom-
laufplan auf richtige Verdrahtung aller Anlagenteile, auch
der Armaturen zu priifen.

Uberpriifung des Brenners
Uberprifen der Drehrichtung des Brennermotors.

Stellantrieb ausrasten, Stelfantrieb muB von Hand drehbar
sein. Steliantrieb wieder einrasten.

Funktionsablauf Gasantrieb (ohne Gas)

Dazu missen der Kugelhahn geschlossen und der Wahi-
schalter bei Zweistoffbrennern auf Gasbetrieb gestelit
sein. Mit der von der Dichtheitspriifung noch angeschlos-
senen Handpumpe wird Luft in die Armaturen gepumpt.
Der Druck muB wenigstens dem spiteren Betriebsdruck
entsprechen.

Die Anlage wird dann eingeschaltet. Folgendes Programm
muB ablaufen:

Bei Ausfiihrung mit DMV und Dichtheitskontrolle VPS
— Brennermotor luft nach erfolgreicher Dichtheitskon-
trolle an.

— Der Stellanirieb 8ffnet in ca. 40 (20) sec. die Luftklappe
— Die GroBlastvorbeliiftungszeit betrigt 30 Sekunden.

~ Stellantrieb schlieBt in ca. 35 (17) sec. die Luftklappe bis
zur Ziindposition.

-~ Es beginnt die Vorziindzeit von 4 Sekunden.
— Magnetventile fiir Gas werden geéffnet.
18

- Druck in den Armaturen f4llt ab.
— Druckwéchter fiir Gas schaltet Brenner ab.
- Magnetventile fiir Gas werden geschlossen.

Schaltet der Druckwéchter filr Gas nach Ablauf der
Sicherheitszeit von 2 Sekunden nicht ab, so verriegelt das
Steuergerit in Stérstellung.

Bei Ausfiihrung mit zwei Magnetventilen und Dicht-
heitskontrolle W-DK 3/01

- Brennermotor l3uft an.

— Der Stellantrieb 6ffnet in ca. 40 (20) sec. die Luftklappe
— Die GroBlastvorbeliiftungszeit betrigt 30 Sekunden

— Dichtheitskontrolle entspricht dem Funktionsablauf

- Stellantrieb schlieBt in ca. 35(17)sec. die Luftklappe bis
zur Zindposition.

— Es beginnt die Vorztindzeit von 4 Sekunden.
— Magnetventile werden geéffret.

— Druck in den Armaturen filit ab.

= Druckwéchter schaltet den Brenner ab.

— Magnetventile werden geschlossen.

Bei Stérungen im Funktionsablauf siehe Beschreibung
Steuergerét LFL 1... und die weiteren Erlduterungen.




8. Vorbereitung zur Erstinbetriebnahme

8.1 Priifen des GasanschluBdrucks

Explosionsgefahr!

Der GasanschluBdruck darf den auf dem

Typenschild angegebenen max. zul. Druck der
GEFAHR Armaturen nicht ﬁberschreitgn.

L2 Prisfen Sie vor der Erstinbetriebnahme den

GasanschluBdruck.

8.2 Entlliftung der Gaszufiihrung

1. DruckmeBgerét am Filter anschlieBen.

2. Kugelhahn langsam &ffnen und dabei DruckmeBgerat
beobachten.

3. Kugelhahn sofort schlieBen, wenn der GasanschluB-
druck den max. zul. Druck der Armaturen Ubersteigt. Der
Brenner darf nicht in Betrieb gesetzt werden.

4, Benachrichtigen Sie die nichste Weishaupt Niederlas-
sung.

Entliiftung
Vor dem Einschalten zur Erstinbetriebnahme miissen die
Armaturen entliiftet werden.

An der Messtelle des Magnetventils fiir Gas wird ein ins
Freie fihrender Schiauch zur Abflihrung der Luft ange-
schlossen.

Der Kugelhahn wird gedffnet. Das Gas in den Armaturen
strémt liber den Entliiftungsschlauch in das Freie.

Nach der Entliftung wird das U-Rohr- bzw. Prif-Manome-

ter am MeBstutzen des Magnetventils wieder angeschlos-
sen.

9. Inbetriebnahme Gasteil

Wenn ein Priifbrenner in der Anlage installiert ist, muf
die Luftfreiheit mittels dieses Brenners gepriift wer-
den.

Auch die in den Verteilungsleitungen vorhandene Luft
oder das inerte Gas muB aus der Leitung verdrangt
sein. Diese Arbeiten fiihrt in der Regel das GVU durch.

Bei Arbeiten an der Armaturengruppe mit Austausch
von Teilen muB vor der Wiederinbetriebnahme des
Brenners eine Dichtheitspriifung und Entliiftung
durchgefiihrt werden.

9.1 Kontrollen vor der Erstinbetriebnahme

Die gesamte Anlage muB vor der Erstinbetriebnahme

Uiberpriift werden.

® Wirmeerzeuger betriebsbereit montiert?

® Wirmeerzeuger und Heizsystem ausreichend mit
Medium geflillt?

@ Bewegliche Explosionsklappen vorhanden’?

® Rauchgasschieber gedffnet?

® Abgaswege frei?

® Arbeitsweise der Ventilatoren bei Lufterhitzern korrekt?

@ Geniigend Frischluftzufuhr vorhanden?

@ Komplette Anlage richtig verdrahtet?

@ Sind Temperaturregler, Druckregler und Sicherheits-
Begrenzungseinrichtungen in Betriebsstellung?

9.2 Flammeniiberwachung

® Warmeanforderung sichergestellt?

® Wassermangelsicherung richtig eingestellt?

® Brennstoffiinrende Leitungen entliiftet (Luftfreiheit)?
@ Drehrichiung des Brennermotors richtig?

@ Dichtheitskontrolle der Armaturen durchgefiihrt?

® GasanschiuBdruck korrekt?

Weitere anlagenbedingte Priifungen kénnen notwendig
sein.

Beachten Sie hierzu die Betriebsvorschriften der einzelnen
Anlagekomponenten.

UV-Uberwachung QRA2 am LFL

Strom MeBgerat
(MeBbereich 0...600 pA
oder 0...1mA)

Priifung Flammenfiihler
UV-Zelle: Durch Herausziehen aus dem Halter am Bren-
netflansch.,

Hinweis: Die Messung des Uberwachungsstromes beim
Feuerungsautomaten LGK16.. mit dem UV-Fiihler QRA
53/55 ist nur mittels speziellem Filhlerstrom-MeBgerat Typ
KF 8832 moglich.




9.3 Einregulierung Gasteil

Bei zwei- und drejstufigen Brennern GL1 bis 9 wird der
Gasteil vor dem Olteil einreguliert. Bei den Regel-
brennern muB der Olteil vor dem Gasteil eingestellt
werden.

Einschaltvorgang

~ Betriehsschalter auf “Gas” stellen.

~ Kugelhahn &ffnen.

- Gasdruckreglerfeder entspannen {siche Kapitel 4.2).

Ausf. Z:
— Wahischalter in Schaltanlage auf "Stufe 1” bzw.
"Kleinlast” stellen.

Ausf. ZM: .
= Wabhischalter in Schaltanlage auf "Hait” stellen.

!

Anlage entsperren.
Brenner-Betriebsschalter einschalten.

Ziindung

Nach Ablauf der Vorbeliiftungszeit Flammenbildung abwar-
ten. Bei Ziindproblemen die Voreinstellung der Gasdrossel
kontrollieren (Soll: ca. 6...10° Auf an Gasdrosselskala) so-
wie die Position des Ziindlastschalters im Stellantrieh

(ZM: Nr. IV, Z: Nr. V) Giberpriifen und evil. leicht erhhen.
Am Mikroamperemeter Uberwachungsstrom priifen.

Zwischenbereichskontrolie (“Kleinlast nach GroBlast”):
Der Stellantrieb uft nach ca. 20 sec. von der Ziindlast- in
die Kleinlaststellung.

— Gasdruck nach Tabellen in Kapitel 8.7 (Einstelldruck
vor Magnetventil) mit Druckregelgeriit einstellen.
- CO-Kontrolle durchfiihren.

Ausf. Z:

~ Mit Kippschalter den Stellantrieb "Aus" schalten.

— Reglerscheibe nach Ausrasten des Stellantriebes
schrittweise verstelien.

- Stellantrieb wieder einrasten.

~ An jedem Einstelinocken CO-Kontrolle durchfiihren.

GL-Brenner:
- Notwendige Korrekturen mit Gasdruckeinstellung
durchfiihren.

Ausf. ZM:

— Stellantrieb ausrasten.

- Gas-Reglerscheibe von Hand schrittweise weiter-
drehen und Stellantrieb wieder einrasten.

— An jedem Einstellnocken bis zur GroBlasteinstellung
CO-Kontrolle durchfithren.

GL-Brenner:
- Notwendige Korrekturen mit Gasdruckeinstellung
durchfiihren.

RGL-Brenner:
- Notwendige Korrekturen durch Nachstellen des Gas-
Kurvenbandes.

GroBlasteinstellung
GroBlasteinstellung mit Stellantrieb elektrisch anfahren:

Ausf. Z:
- Kippschaiter im Stellantrieb auf "Ein” schalten,
— Wahischalter in der Schaltanlage auf GroBlast stellen.

Ausf. ZM:

— Stellantrieb ausrasten

— Gas-Regelscheibe in Mittelstellung zuriickdrehen
und Stellantrieb wieder einrasten,

— Wabhlschalter in Schaltanlage auf GroBlast stellen.

20
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Ausrasten des Stellantriebes SQM

Ausrasten des Stellantriebes 1055/80

Einstellung Verbrennungsluft

Fir die GroBlast muB die erforderiiche Gasmenge einge-
stellt und am Gaszéhler gemessen werden (Die Gasdruck-
Tabellenwerte in Kapitel 9.7 dienen nur als Einstell- und
Kontrollhilfe)




Verbrennungskontrolle

GL-Brenner: )

Gasmenge durch Andern des Gaseinstelldruckes ein-
regulieren. Verbrennungswerte durch Nachstellen des
Kurvenbandes der Luft-Regelscheibe und Positionie-
rung des Flammrohrs (EinstelimaB: e; Arbeitsfelder als
Hilfssteliung benutzen) so einregulieren, daf bei vollig
gedffneter Luftklappe beste Werte und gute Flammen-
stabilitdt erreicht werden.

RGL-Brenner:
Die 8lseitige Einstellung des Luft-Kurvenbandes und
die Mischeinrichtung diirfen nicht veraindert werden.
Gasmenge nach Einstellung des Gas-Kurvenbandes
und, falls erforderlich, durch Nachkorrektur des Gas-
druckes am Regler an die vorhandenen Verhéltnisse
anpassen.

Der bei GroBlast einregulierte Gasdruck darf nicht mehr
nachgestellt werden.

Zwischenbereichskontrolle ("GroBlast auf Kleinlast”):
Aust. Z:
Da der Leistungsbereich zwischen GroBlast und
Kleinlast schnell durchfahren wird, geniigt eine punkt-
weise Kontrolle der CO-Werte an den Einstellnocken.

Nocken schrittweise elektrisch anfahren, (Kippschal-
ter aus, Wahlschalter "Stufe 1), Punkte mit Kipp-
schalter anfahren).

Ausf. ZM:
Nachdem der Leistungsbereich zwischen GroBlast
und Kleinlast stationsr genutzt bzw. langsam durch-
fahren wird, ist eine punktweise Verbrennungskon-
trolle an den Einstellnocken erforderlich. Nocken
schrittweise von Hand einstellen (Wahlschalter "Halt”,
Steliantrieb ausrasten, verstellen, einrasten).

GL-Brenner:
Verbrennungswerte durch Einstellung des Luft-Kur-
venbandes einregulieren.

RGL-Brenner:
Verbrennungswerte durch Einstellung des Gas-Kur-
venbandes einregulieren.

Es ist darauf zu achten, daB die Kurvenbander gleichméBig
gekriimmt verlaufen,

Kleinlaststellung

Wahlschalter in Schaltanlage auf "Stufe 1" bzw. "Kleinlast”
stellen. Die fiir die gewlinschte Kleinlast erforderliche Gas-
menge mit dem Hilfsschalter im Stellbetrieb (Z: Nr. 1, ZM:
Nr. IV) einstellen und am Gaszéhler messen.

Untere Leistungsgrenzen der Arbeitsfelder, Abgastempe-
ratur sowie Angaben des kesselherstellers beachten.

AbschiieSiende Arbeiten

Ziindlasteinstellung bei einreguliertem Brenner tiberpriifen
bzw. am Hilfsschalter im Stellantrieb (Z: Nr. V, ZM: Nr. [V}
nachstellen. Die Einstellung ist richtig, wenn der Brenner
mit vollig gasentleerter Mischeinrichtung ohne AnfahrstoB
problemlos startet.

Die erforderlichen Messungen kénnen durchgefiihrt
werden, wenn der Brenner im Ziindlastpunkt arretiert wird
(Z: Kippschalter im Stellantrieb; ZM: Ausklemmen des
Mp-Leiters am Stellantrieb nach Erreichen der Ziindlast).

Nachmessung der CO-Grenze bei Verstellung “Kleinlast
auf GroBlast” und “GroBlast auf Kleinlast”.

Funktion der Sicherheitseinrichtungen (z.B. Druckwéchter
fir Gas und Luft, Thermostat, Pressostat...) an der Anlage
im Betrieb Uberpriifen und einstellen.

Dokumentation
Folgende Einstellwerte sind im Einsatzbericht bzw.
MeBblatt festzuhalten.

bei Ziindlast: bei GroB- und Kleinlast:

Gasdurchsatz Gasdurchsatz

Uberwachungsstrom Gasdruck vor Kugelhahn

CO Gasdruck nach Druckregler
CO,

bei Flissiggas: CO

RuBmessung Abgastemperatur
Gebléasedruck
Zug und Druck im Feuerraum
Uberwachungsstrom




9.4 Gasdruckwiéchter einstellen

Druckwéchter fiir Gas Typ GW50A2

9.5 Luftdruckwichter einsteilen

Gasdruckwachter, min.

Fir die Einstellung des Druckwichters fiir Gas muf ein
DruckmeBgerat an der MeBstelle 1 des DMV und das
Mikroamperemeter fir die Messung des Uberwachungs-
stromes angeschlossen sein. Bei der Ermittlung des
Schaltpunktes ist darauf zu achten, daB er den halben
Regeldruck nicht unterschreitet und der CO Wert
<1000 ppm betrigt. Dabei muB auf dem Uberwachungs-
strom geachtet werden.

Die Einstellung geschieht auf folgende Weise:

1. Brenner ist in Betrieb (GroBlast)

2. Kugelhahn so schlieBen, daB der Druck am DruckmeB-
gerat langsam sinkt.

3. Der Einstelldruck ist dann erreicht, wenn
- der CO ansteigt
— der Uberwachungsstrom den Minimal zulassigen Wert

nicht unterschreitet .
- oder spétestens beim Erreichen des halben
Regeldruckes

4. Die Einstellscheibe des Gasdruckwichters wird jetzt
langsam nach rechts gedreht bis der Brenner eine
Regelabschaltung durchfiihrt.

5. Kontrolle — Der Brenner wird mit offenem Kugelhahn
wieder in Betrieb genommen. Wird nun der Kugelhahn
erneut geschlossen, kann der Abschaltdruck kontrolliert
werden. Der Feuerungsautomat darf keine Storabschal-
tung ausldsen.

Gasdruckwachter, max.
MuB auf 1,3 x p. eingestellt werden.

Druckwiéchter fiir Luft Typ LGWS50AZ2

GroBen 1 bis 3

Der Geblasedruck wird bei GroBlast gemessen, Der
Schaltpunkt wird auf >80% des bei GroBlast gemessenen
Druckes eingestellt.

GréBen 5 bis 11

Der Druckwachter ist voreingestelit. Der Schaltpunkt
muB bei der Einregulierung (iberpriift bzw. nachge-
stelit werden.

Dazu ist die Durchflihrung einer Differenzdruckmessung
zwischen den Punkten @ und @ erforderlich. Das Druck-
verhalten wird beim Durchfahren des benutzten Stellbe-
reichs des eingestellten Brenners am DruckmeBgerit

(z.B. U-Rohr) beobachtet. Der niedrigste Differenzdruckwert
wird zur Bestimmung des Schaltpunkies herangezogen.

Der Schaltpunkt wird auf > 80% vom niedrigsten Diffe-
renzdruck eingestellt. Dazu wird die Abdeckhaube vom
LGW abgeschraubt und am Einstellrad der errechnete
Wert eingestelit.

Beispiel:

Niedrigster Differenzdruck 20 mbar

Schaltpunkt Luftdruckwichter 20 x 0,8 = 16 mbar.

Anlagenbedingte Einflisse z.B. durch Abgasanlage, VWér-
meerzeuger, Aufstellraum oder Luftversorgung auf den
Luftdruckwichter und die Einstellung, kénnen eine abwei-
chende Einstellung erforderlich machen.




9.6 Verbrennungskontrolle

Heizwerte von verschiedenen Gasarten und CO,; max.

Gasart Heizwert H, CO, max.
MJ/m® kWh/m?

1. Gasfamilie

Gruppe A (Stadtgas) 15,12...17.64 4,20...4,90 12...13

Gruppe B (Ferngas) 15,91...18,83 4.42,,..523 10

2. Gasfamilie

Gruppe LL (Erdgas) 28,48...36,40 791...10,11 11,5...11,7

Gruppe E (Erdgas) 33,91...42,70 ©,42...11,86 11,8...12,5

3. Gasfamilie

Propan P 93,21 25,89 13,8

Butan B 123,81 34,30 14,1

Damit die Anlage wirtschaftlich und stérungsfrei arbeitet,
sind Abgasmessungen notwendig.

Die unterschiedlichen maximalen CO,-Gehalte kéinnen
beim Gaswerk erfragt werden {(Richtwerte siehe Tabelle).

Der LuftiiberschuB soll bei Grolast 10...20%, und bei
Kleinlast 30% nicht (iberschreiten.

LuftiiberschuB A = CO, max.
CO, gem.

Der CO-Gehalt darf dabei nicht groBer als 0,005 Vol.%
sein (50 ppm).

Die Abgastemperatur fiir die GroBlast (Nennlast)
ergibt sich aus der Brenner—Einstellung auf die Nenn-
belastung.

Fir die Kleinlast ergibt sich die Abgastemperatur aus
dem einzustellenden Regelbereich.

Bei WW-Kesselanlagen sind hierzu die Angaben des
Kesselherstellers besonders zu beachten. In der Regel
ist hier eine Kleinlast einzustellen die im Bereich von
50...65% der Nennlast liegt (z.T. sind diese Angaben
auf dem Kesseltypenschild).

Bei WLE liegt diese Kleinlast in der Regel noch héher.
Auch hier sind besonders die Angaben des Lufterhit-
zer-Herstellers zu beachten.

Auch muB die Abgasanlage so ausgefiihrt sein, daB
Schiden durch Kondensation in den Abgaswegen ver-
mieden werden (auBer sidurefeste Kaminanlagen).




9.7 Einstelldruck und Mindest-AnschluBdruck

Die Ergebnisse der folgenden Tabellen wurden an Flamm-
rohren unter idealisierten Bedingungen ermittelt. Die Werte
sind daher Richtwerte fiir sine allgemeine Grundeinstellung.
Geringfligige Abweichungen kdnnen bei der Einregulie-
rung auf die Betriebsbedingungen der jeweiligen Anlage

auftreten.

* Die Angaben von DN40 gelten ebenfalls fiir 1 /2" und

die von DN 50 fir 2"-Armaturen.

Der Feuerraumdruck in mbar muB dem ermittelten Mindest-

Gasdruck hinzugezahlt werden.

Nennweitenauswahl der Armaturen bei Stadtgas siehe
separates Arbeitsblatt, Druck-Nr. 800,

Bei Niederdruckversorgung mit Doppel-Magnetventilen
(DMV) werden Druckregelgeriite nach EN 88 mit Sicher-
heitsmembrane eingesetzt. Maximal zulissiger AnschluB-
druck vor Absperrhahn ist bei Niederdruck-Anlagen

300 mbar.

Bei Hochdruckversorgung kénnen HD-Regelgerite nach
DIN 3380 aus der techn. Broschiire “Druckregelgerite mit
Sicherheitseinrichtungen fir Weishaupt Gas- und Zwei-
stoffbrenner” ausgewdihlt werden.

In dieser Broschiire sind HD-Regelgerite fiir AnschluB-
driicke bis 4 bar aufgefiihrt.

Max. zul. AnschluBdruck siehe Typenschild.

Die Angaben fiir den Heizwert H, beziehen sich auf 0°C
und 1013,25 mbar.

Baugrife 1
Brenner- Niederdruckversorgung {AnschluBdruck in mbar Hochdruckversorgung (Einstelidruck in mbar
leistung vor Absperrhahn, pe iq, = 300 mbar) vor Doppelmagnetventil)
kw Nennweite der Armaturen Nennweite der Armaturen
3/4" 1" 40" 50" 65 /4" 1 40 50 65
Nennweite der Gasdrossel Nennweite der Gasdrossel

25 25 25 25 25

25 25 25 25 25

Erdgas E, H;= 37,26 MJ/m? (10,35 kWh/m?), d = 0,606
4

150 1 - - - - 7 - - -
200 21 10 - - - 11 - - -
220 25 1 - - - 13 - - - -
250 31 13 8 - - 16 6 - - -
280 37 156 e} 8 - 20 7 5 5 -
300 492 17 10 [¢] - 23 7 5] 6 )
320 47 18 11 g 8 25 8 [} 3] [}
340 52 20 12 10 9 28 9 7 B8 6
Erdgas LL, H, = 31,79 MJ/m? (8,83 kWh/m®), d = 0,641

150 18 9 - - - 9 - - = -
200 28 12 - - - 15 5 - - -
220 33 14 9 - - 18 6 - - -
250 42 16 10 8 - 22 7 5 5 -
280 51 19 1f 2] 8 27 a 6 6 5
300 58 22 12 10 9 31 9 7 6 3]
320 65 24 13 10 9 35 10 7 7 6
340 73 26 14 1t g 39 11 8 7 5]
Fliissiggas B/P, H,= 93,20 MJ/m? (25,89 kWh/m®), d = 0,555

180 - - - - - - - - - -
200 11 - - - - 6 - - -
220 138 - - - - 7 - - - - |
250 16 8 - - - 8 - - - - |
280 18 9 - - - 10 - - - -
300 20 10 - - - 11 - - - -
320 23 11 - - - 12 5 - - -
340 25 12 8 - - 14 6 - - -

* Die Angaben von DN40 gelten ebenfalls fiir 1 1/2" und die von DNSO fiir 2"-Armaturen
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Baugréfie 3

Brenner- Miederdruckversorgung {AnschluBdruck in mbar Hochdruckversorgung {Einstelldsuck in mbar
leistung vor Absperrhahn, Py = 300 mbar) vor Doppelmagnetventil)
kW Nennweite der Armaturen Nennweite der Armaturen
3/4" 1" 40" 50" 65 80 3/ 1 40 50 65 80
Nennweite der Gasdrossel Nennweite der Gasdrossel
25 25 40 40 40 40 25 25 40 40 40 40
Erdgas E, H;= 37,26 MJ/m* (10, 35 kWh/ms) d=0,606
300 4 16 - - 22 4] - - - -
350 54 20 1 0 8 - - 29 8 5 - - -
400 69 26 12 9 - - 37 10 6 8 - -
450 86 30 14 11 9 - 45 12 7 7 5 5
500 105 36 16 i2 9 9 56 14 8 8 6 B
550 126 42 i8 13 10 9 68 17 e} 9 7 6
800 149 49 21 15 11 10 80 19 i0 10 8 7
650 174 56 23 16 12 11 93 22 11 11 9 8
Erdgas LL, H,= 31,79 MJ/m® (8,83 kWh/m?®), d =0,641
300 57 2 10 8 - - 30 8 - - - -
350 76 26 12 10 - - 40 10 6 6 - -
400 98 33 15 11 9 - 52 13 7 7 6 5
450 123 40 18 13 10 9 65 16 8 8 6 5]
500 150 49 20 14 11 9 80 19 10 9 7 8
550 181 58 23 16 12 10 96 22 i1 10 8 7
600 214 68 27 18 13 11 114 26 13 12 Q 8
650 250 78 30 20 14 12 133 29 14 13 10 9
Fliissiggas B/P, H, = 93,20 MJ/m® (25, 89 kWh/m?),d= 0 555
300 19 9 - - 10 - - - - -
350 25 11 - - - - 13 - - - - -
400 32 13 8 - - - 17 6 - - - -
450 39 16 9 - - - 21 7 - - - -
500 47 19 11 9 - - 26 8 6 6 5 -
550 56 21 12 10 8 8 30 40 6 5] & 5
600 66 25 13 11 9 9 36 i1 7 7 6 6
650 76 28 14 12 10 9 42 12 8 8 7 7
BaugroBe 5
Brenner- Niederdruckversorgung (AnschiuBdruck in mbar Hochdruckversorgung (Einstelldruck in mbar
leistung vor Absperrhahn, pe s = 300 mbar) vor Doppelmagnetventil)
kW Nennweite der Armaturen Nennweite der Armaturen
T2 40" 50* 65 80 100 3/ 1" AQ* 50* 65 80 100
Nennweite der Gasdrossel Nennweite der Gasdrossel
25 25 40 50 50 50 50 25 25 40 50 50 50 50
Erdgas E, H; = 37,26 M)/m® (10,35 kWh/ms) d=0,606
500 105 35 16 9 - - 56 14 8 7 5 - -
550 126 42 18 1 2 Q 8 - 67 16 9 8 6 5 5
600 149 49 20 14 10 9 8 79 19 10 9 7 6 8
650 174 56 23 16 11 9 g 93 22 M 10 7 6 3
700 20 64 26 17 12 10 9 107 25 12 11 8 7 7
800 281 82 32 20 14 11 10 139 31 15 13 10 8 8
900 - 102 39 24 16 13 12 - 38 18 15 11 9 9
940 - 111 42 25 17 13 12 - 41 19 16 12 10 g
Erdgas LL, H, = 31,79 MJ/m? (8,83 kWh/m®), d = 0,641
500 150 48 20 13 10 8 - 80 18 9 8 6 5 5
550 180 58 23 15 i1 9 8 96 22 11 9 7 5 &
600 214 87 27 17 12 10 9 113 25 12 11 8 7 6
650 250 78 30 19 13 11 10 133 29 14 12 9 7 7
700 289 90 34 21 14 11 10 - 33 16 13 10 8 7
800 - 115 43 25 16 13 12 - 43 19 16 11 9 9
900 - 144 52 30 i9 15 13 - 53 23 20 13 11 10
940 - 157 B7 33 20 15 13 - 57 25 21 14 11 10
Fliissiggas B/P, H;=93,20 Mi1/m?® (25,89 kWh/m“‘) d= 0 555
500 48 18 10 - - 25 7 - - - - -
550 55 20 11 B - - - 29 9 5 5 - - -
600 65 23 12 9 - - - 35 10 6 6 - - -
650 75 27 13 10 8 - - 40 11 7 6 5 - -
700 86 30 15 11 9 8 - 46 13 a 7 6 5 5
800 111 38 17 13 10 9 9 60 16 9 8 7 6 6
900 139 46 21 14 11 10 9 75 19 11 9 8 7 7
940 151 50 22 15 12 10 10 81 20 11 10 8 7 7

* Die Angaben von DN40 gelten ebenfalls fir 1 1/2" und die von DNBO fiir 2"-Armaturen




BaugroBe 7

Brenner- Niederdruckversorgung {AnschluBdruck in mbar Hochdruckversorgung (Einstelidruck in mbar
leistung vor Absperthahn, p, e = 300 mbar) vor Doppelmagnetventil)
kW Nennweite der Armaturen Nennwelte der Armaturen

72 S 40" 50* 65 a0 100 125 3/ 1”7 40* 50* 65 80 100 125

Nennweite der Gasdrossel Nennweite der Gasdrossel

40 40 40 50 65 65 65 65 40 40 40 50 65 85 65 65
Erdgas E, H = 37,26 MJ/m® (10,35 kWh/m?), d = 0,606
800 256 77 30 18 12 9 8 - 134 26 i3 11 7 [} 5 5
900 - 96 37 22 13 10 9 a - 32 16 13 9 7 6 6
1000 - 117 44 26 15 12 10 2] - 39 19 16 10 8 7 7
1100 - 141 52 30 17 13 11 10 - 46 22 19 11 9 8 7
1200 - 166 61 34 19 14 12 1 - 55 26 21 13 10 9 8
1400 - 224 81 44 24 17 14 12 - 73 34 28 16 i2 10 9
1600 - 280 103 b5 29 20 16 14 - 94 43 35 19 14 12 11
1760 - - 122 65 33 22 17 15 - 111 50 40 22 16 13 12
Erdgas LL, H, =31,79 MJ/m?® (8,83 kWh/m®), d= 0,641
800 - - 109 41 24 14 11 9 8 - 36 17 14 9 7 6 6
900 - 136 50 28 16 12 10 e - 45 21 17 11 8 7 7
1000 - 167 61 34 19 13 11 10 - 54 26 21 12 9 8 7
1100 - 201 72 40 21 16 12 11 - 65 30 24 14 10 9 8
1200 - 237 85 46 24 i6 13 12 - 77 36 28 16 11 10 9
1400 - - 113 80 30 20 15 14 - 103 46 37 20 14 12 10
1600 - - 145 76 37 24 18 15 - 133 59 47 25 17 13 12
1750 - - 172 89 43 27 20 17 - - 69 &b 28 19 16 13
Fliissiggas B/P, H;=93,20 MJ/m?® (25,89 kWh/m?®), d = 0,555
800 108 35 16 11 8 - - - 87 13 7 7 - - - -
200 136 43 19 13 9 - - - 71 15 9 8 6 - - -
1000 166 52 22 14 10 g - - 87 i8 10 9 6 6 5 5
1100 200 62 26 16 11 9 9 8 105 22 12 10 7 6 6 B
1200 237 72 29 18 12 10 9 9 125 25 14 12 8 7 6 &
1400 - a7 a8 23 15 12 10 10 - 33 17 15 10 8 8 7
1600 - 124 48 28 17 13 12 1 - 42 21 18 12 10 g 8
1750 - 147 56 32 19 15 13 12 - 50 25 21 13 11 10 g
BaugréBe 8
Brenner- Niederdruckversorgung {(AnschluBdruck in mbar Hochdruckversorgung (Einstelidruck in mbar

leistung vor Absperrhahn, pg s = 300 mbar)

kw Nennweite der Armaturen
40* 50" 65 80 100 125
Nennweite der Gasdrossel
40 50 65 65 65 65

vor Doppelmagnetventil)

Nennweite der Armaturen

40* 50* 65 80 100 125
Nennweite der Gasdrossel

40 50 865 65 65 65

Erdgas E, H;= 37,26 MJ/m® (10,35 kiWh/m?), d = 0,606

21 17 10 8
25 20 12 8
28 23 13 9

32 26 14 10
41 a3 18 12
51 40 21 14 11 10
62 49 25 16 13 11
77 60 30 19 15 13

-y
SOOI
OER~IId

20 23 13 9 7 7
34 27 15 10 8 7
38 31 16 11 g 8
45 35 18 12 10 g

57 45 23 15 12 10
71 55 28 17 13 13!
86 67 33 20 15 13
107 83 40 24 18 15

1100 51 28 16 1 10 9
1200 60 33 18 13 10 9
1300 69 38 20 14 11 10
1400 79 43 22 18 12 1
1600 101 54 27 18 14 12
1800 127 66 33 21 16 14
2000 154 B0 39 24 18 15
2250 193 98 47 28 20 17
Erdgas LL, H;=31,79 MJ/m® (8,83 kWh/m®), d = 0,641
1100 71 38 20 14 11 10
1200 83 44 23 15 12 10
1300 a7 51 26 17 13 11
1400 111 58 29 i8 14 12
1800 143 74 36 22 16 14
1800 179 92 43 25 18 15
2000 220 111 51 30 pal 17
2250 276 138 63 35 24 19
Fliissiggas B/P, H,= 983,20 MJ/m® (25,89 kWh/m?), d == 0,555
1100 25 15 10 8 - -
1200 28 17 1 9 8 -
1300 32 20 12 10 9 8
1400 37 22 14 11 9 9
1600 486 27 16 12 10 10
1800 67 32 19 14 12 11
2000 69 38 21 15 13 12
2250 85 47 25 18 14 13

29 24 14 11
36 29 17 13

11 9 6 5] - -
13 11 7 6 ‘5 5
14 12 8 3] G 8
16 14 9 7 6 6
20 17 11 8 7 7
25 20 12 i0 8 8

9 9

1 0

ry
—

* Die Angaben von DN40 gelten ebenfalis fiir 1 1/2” und die von DNSO filr 2"-Armaturen
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BaugroBe 9

Brenner- Niederdruckversorgung {AnschluBdruck in mbar Hochdruckversorgung (Einstelldruck in mbar
leistung vot Absperrhahn, pg nax = 300 mbar) vor Dappelmagnetventil)
kW Nennweite der Armaturen Nennweite der Armaturen

40* 50* 65 80 100 125 150 40" 50* 65 80 100 125 150

Nennweite der Gasdrossel Nennweite der Giasdrossel

50 50 65 80 80 80 80 50 50 65 80 80 30 80
Erdgas E, H;= 37,26 MJ)/m? (10,35 kWh/m?), d = 0,606
1600 96 53 27 17 13 11 10 36 32 17 11 9 8 8
1800 120 65 32 20 15 12 11 44 40 20 13 10 9 9
2000 146 79 38 23 16 14 12 54 48 24 15 12 10 10
2200 176 94 44 26 18 15 13 64 57 28 17 13 11 11
2400 208 111 31 29 20 16 14 75 87 33 20 15 13 12
2800 279 147 87 37 25 19 17 100 89 42 24 i8 15 14
3200 - 190 84 45 29 22 19 129 114 53 30 21 17 i6
3500 - 225 99 52 33 25 21 - 135 62 34 24 19 18
Erdgas LL, H, = 31,79 MJ/m® (8,83 kWh/m?), d = 0,641
1600 138 73 35 21 15 12 11 49 44 22 14 10 9 8
1800 170 a1 42 24 17 14 12 61 55 27 16 12 10 10
2000 208 110 50 28 19 15 13 75 66 32 19 14 i1 11
2200 250 132 59 33 22 17 15 89 79 38 21 16 13 12
2400 296 156 69 37 24 19 16 105 93 44 24 17 14 13
2800 - 208 91 47 30 22 19 - 124 57 31 21 17 15
3200 - 269 116 59 36 26 22 - - 72 38 26 20 18
3500 - - 138 68 41 29 24 - - 85 44 29 22 20
Fliissiggas B/P, H, = 93,20 MJ/m® (25,89 kWh/m?), d = 0,555
1600 44 26 15 M 10 2 8 18 16 10 7 7 6 6
1800 54 32 18 13 11 10 9 21 20 12 9 8 7 7
2000 65 38 21 14 12 11 10 26 23 14 10 8 8 8
2200 77 44 24 16 13 12 11 30 27 16 11 9 9 8
2400 a1 51 27 18 14 13 11 35 32 18 12 10 9 9
2800 121 67 34 22 17 15 13 46 41 22 15 12 11 11
3200 156 85 42 26 19 17 15 59 52 28 18 15 13 12
3500 185 100 48 29 21 18 16 69 62 32 20 16 14 i4
BaugréBe 10
Brenner- Niederdruckversorgung (AnschluBdruck in mbar Hochdruckversorgung (Einstelldruck in mbar
leistung vor Absperrhahn, pema= 300 mbar) vor Doppelmagnetventil}
kW Nennweite der Armaturen Nennweite der Armaturen

40" 50" 65 a0 100 125 150 40* 50* 65 80 100 125 150

Nennweite der Gasdrossel Nennweite der Gasdrossel

S0 50 65 80 80 80 80 50 50 65 65 65 85 80
Erdgas E, H,= 37,26 MI/m? (10,35 kWh/m?), d = 0,606
2000 148 78 37 22 16 13 11 53 47 24 14 11 10 9
2200 175 93 43 25 17 14 13 63 58 28 17 13 11 10
2400 207 110 50 28 19 16 14 74 66 32 19 14 12 11
2600 241 127 58 32 21 17 15 86 76 37 21 15 13 12
2800 278 146 66 36 24 18 16 99 88 41 24 17 14 13
3200 - 189 83 44 28 21 18 128 113 52 29 20 16 15
3600 - - 102 53 33 24 20 - - 64 34 24 1¢ 17
3950 - - 121 61 37 27 23 - - 76 40 27 21 19
Erdgas LL, H,= 31,79 MJ/m?® (8,83 kWh/m?), d = 0,641
2000 208 110 50 28 19 15 13 74 66 31 18 13 11 10
2200 250 131 59 32 21 16 14 89 78 37 21 15 12 11
2400 296 155 68 36 23 18 15 105 92 43 24 17 13 12
2600 - 180 79 41 26 20 17 122 107 49 27 19 15 13
2800 - 208 90 46 29 21 18 - 123 56 30 21 16 14
3200 - - 115 58 35 25 21 - - 71 37 25 19 17
3600 - - 142 70 41 29 23 - - 88 45 29 22 19
3950 - - 169 82 47 33 26 - - 104 52 33 24 21
Fliissiggas B/P, H;= 93,20 M)/m® (25,89 kWh/m®), d =0,555
2000 65 37 20 14 11 10 9 25 23 13 9 8 7 7
2200 77 43 23 15 12 11 10 30 27 15 10 9 8 8
2400 90 50 26 17 18 12 11 34 3 17 12 10 9 8
2600 105 58 29 19 15 13 12 40 36 19 13 it 10 9
2800 120 86 33 21 16 14 12 45 41 22 14 12 10 10
3200 155 B4 41 25 18 16 14 58 52 27 17 14 12 11
3600 194 104 49 29 21 17 16 71 64 32 20 16 14 13
3950 231 124 58 33 23 19 17 85 75 38 23 18 15 14

* Die Angaben van DN4G gelten ebenfalls fur 1 1/2" und die von DNSQ fur 2"-Armaturen




BaugréBe 11

Brenner- Niederdruckversargung (AnschluBdruck in mbar Hochdruckversorgung (Einstelldruck in mbar
leistung vor Absperrhahn, po s = 300 mbar) vor Doppelmagnstventil)
kW Nennweite der Armaturen Nennweite der Armaturen

40* 50" 65 80 100 125 150 40* 50" 65 80 100 125 150

Nennweite der Gasdrossel Nennweite der Gasdrossel

656 66 65 80 100 100 100 65 65 65 80 100 100 100
Erdgas E, H,= 37,26 MJ/m® (10,35 kWh/m®), d = 0,606
3200 - 182 82 43 26 20 16 121 108 51 27 19 14 13
3400 - 204 N 47 29 21 17 138 119 57 30 20 16 14
3600 - 228 101 51 31 22 18 - 132 63 33 22 17 15
3800 - - 112 56 33 24 20 - - 69 36 24 18 16
4000 - - 123 61 36 26 21 - - 76 39 25 19 17
4400 - - 146 72 41 29 23 - - 890 46 29 21 19
4800 - - 172 84 47 32 25 - - 106 53 33 24 21
5100 - - 183 93 52 35 27 - - 118 59 38 26 22
Erdgas LL, H,= 31,79 MJ/m?® (8,83 kWh/m?), d = 0,641
3200 - - 113 56 33 23 19 - - 70 36 23 17 15
3400 - - 127 63 36 25 20 - - 78 39 25 18 16
3600 - - 141 69 39 27 21 - - 87 43 27 19 17
3800 - - 158 76 42 29 23 - - 96 47 29 21 18
4000 - - 172 &3 46 31 24 - - 105 82 31 22 19
4400 - - 205 88 53 35 27 - - 125 81 386 25 21
4800 - - - 114 61 39 30 - - ~ 71 41 28 24
5100 - - - 127 67 43 32 - - - 78 45 30 25
Fliissiggas B/P, H,= 93,20 Mi/m? (25,89 kWh/m?), d = 0,555
3200 151 81 40 24 17 14 12 54 48 25 16 12 1 10
3400 170 90 44 26 i8 15 13 61 54 28 17 13 11 11
3600 189 100 48 28 19 16 14 67 59 31 19 14 12 11
3800 210 111 53 30 21 17 15 74 66 34 20 15 13 12
4000 232 122 58 32 22 18 15 82 72 37 22 18 14 13
4400 279 145 68 37 25 20 17 98 86 43 25 18 156 14
4800 - 171 79 43 28 22 19 115 101 50 29 20 17 15
5100 - 192 88 47 30 23 20 129 113 56 31 22 18 16

* Die Angaben voni DN40 gelten ebanfalls fiir 1 1/2" und die von DNSO fiir 2"-Armaturen
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10. Einstellung der Mischeinrichtung

Brenner- Flammrohr Loch- Stauscheibe Stauscheiben- Disen- Flammrohr-
typ mm Stauscheibe mm mm abstande mm abstand stellung mm
Tvp o gauBBen oinnen e auBen oinnen a b c d e

GL1/1-E G1/2a 130 115 80 a5 40 15 13 b 8 139-154
GL3/1-E G3/1a 160 133 20 100 40 15 18 5 8 168-178
RGL3/1-E

GL5/1-D Gb5/1a 200 173 100 100(128)* BO(BO)* 5 13 8 8 168-193
RGL5/1-D

GL7/1-D G7/1a 250 213 110 110(135)* 50(60)* 5 23 8 8 193-218
RGL7/1-D

GLa/1-D G7/2a 2656 213 120 190(155¢  50(BO)* 5 30 8 8 193-218
RGL8/1-D

GL9/1-D UG2/1a 325 270 130 130 70 5 33 8 10 9217 - 247
RGL9/1-D

RGL10/1-D UG2/1a 325 270 130 130 70 5 33 8 10 217 - 247
RGL11/1-D UG3/1a 380 315 155 155 70 5 43 8 10 274 -304

* Stauscheibe in Sonderausfiihrung, siehe Ersatzteilliste

Flammkopf Zweistoffbrenner GréfBen 1-3 Flammkopf Zweistoffbrenner GréBen 5-11

Loch-Stauscheibe

T Loch-Stauscheibe

e M,

konische Stauscheibe

Stauscheibe

Diisenstern

Flammrohreinsteliung




11. Arbeitsfelder

Die Leistungen in Abhiéingigkeit vom Druck im Feuer-
raum entsprechen Héchstwerten, die nach DIN 4787
Teil 1 bzw. EN 267 und DIN 4788 Teil 2 bzw. EN 676 an
idealisierten Priifflammrohren gemessen wurden. Alle
Leistungsangaben sind bezogen auf eine Lufitempera-
tur von 20°C und eine Aufstellungshéhe von 500 m
{ber NN.

Die Oldurchsatzangaben beziehen sich auf einen Heiz-
wert von 11,91 kWh/kg bei Heizd! EL.

Modulierende Brenner

Der modulierend geregelte Brenner basiert auf dem glei-
tend-zweistufigen Brenner. Die modulierende Regelcha-
rakteristik wird durch ein besonderes Regelgerét erreicht,
das in die Schaltanlage eingebaut wird. AuBerdem wird
der Stellantrieb mit 42 Sek. Laufzeit verwendet.

Die aufgefiihrten Brennertypen sind fiir folgende Brenn-
stoffe baumustergepriift:

Erdgas EundLL
Flissiggas B/P
Heizdi EL

Brenner mit Drehzahlsteuerung oder Elektronischem
Verbund

Bei Einsatz einer Drehzahlsteuerung oder Elektronischem
Verbund, auch in Kombination mit O,-Regelung, ergibt sich
keine Leistungsreduzierung. Bei Brennern mit Drehzahl-
steuerung oder Elekironischem Verbund und ARF sowie mit
bzw. ohne O,-Regelung ergibt sich eine Reduktion von 5%,

Brenner mit Abgasriickfiihrung (ARF) und/oder

O,- Regelung

Wird eine Abgasriickfiihrung und/oder eine O,-Regelung
vorgesehen, so reduzieren sich die max. Brennerleistungskur-
ven um die nachfolgenden Werte:

Baugroie 1
mbar Brenner-Typ GL1/1-E
Flammkopf-Typ G 1/2a, 115x95K
Leistung kW, Erd-/Flissiggas 60-336
kg/h, Heizdl EL 10-28,1
B
S
4
3
2 L
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(A" 50 100 150 200 2560 300 350
T T T T T T
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BaugriBe 3
mbar Brenner-Typ GL3/1-E RGL 3/1-E
Flammkopf-Typ G 3/1a, 133x100K G 3/1a, 138x100K
Leistung kW, Erd-/Flissiggas  9G-630 90-630
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Reduktion ca. % System
5% ARF oder O,-Regelung
10% ARF mit O,-Regelung

Zusiétzlich ist bei Abgasriickfiihrung zu beriicksichtigen, daB
sich der Feuerraumwiderstand ca. um den Fakior 1,3 erhiht.
Der genaue Wert ist den Planungsunterlagen fiir Abgas-
rickfiihrung, Druck-Nr. 1025 zu entnehmen. Weiterhin ist
bei Verwendung einer ARF zu priifen, ob eine Flammkopf-
verlangerung erforderlich ist {(siche Sonderausstattungen).
Bei Brennern mit Abgasriickfilhrung kénnen Gergusch-
dampfer nur in Sonderausfilhrung angebaut werden,

Die angegebenen max. Brennerleistungen miissen im
Bereich der Widerstandskurven fiir Stadt- und Klargas
um 10% reduziert werden.

Regelbereich bei Olbetrieb .
Zweistoffbrenner mit Regeldiise haben bei Olbetrieb ein
maximales Regelverhéltnis von ca. 1 : 3. Dabei ist zu
beachten, daB der untere Betriebspunkt auch im Arbeits-
feld liegen muB.

=== Fammkopf "Auf”
— Flammkopf "Zu" (Siehe MaB "e" Kapite! 10)




Baugrofie 7
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12. Olversorgung

Die Betriebssicherheit hangt in hohem MaBe von der Ol-
versorgung ab. Das Rohrsystem und die Dimensionierung
sind unseren Technischen Arbeitsblittern zu entnehmen.

Ringleitungsbetrieb
Wir empfehlen, die Olversorgung der Brenner durch ein
Ringleitungssystem vorzunehmen.

Hinweis
Der anlagenbedingt erforderliche Ringleitungsdruck
erhiht den werksseitig eigestellten Brennerpumpendruck.

Einstrang-Instaliation auf Anfrage.

Saugbetrieb

Saugbetrieb ist méglich fur Einzelbrenner, die mit Heizdl
EL betrieben werden. Installations- und Funktionsschemas
fiir Ringleitungs- und Saugbetrieb siehe technische
Arbeitsblidtter 5...

Ringleitungspumpe mit angebautem Olfilter

GroBe Anlagen (Industrie- bzw. Fernheizungen) missen
méglichst ohne Unterbrechung betrieben werden.

Wir empfehlen aus diesem Grunde Doppelpumpenaggre-
gate einzubauen, die wahlweise mit der einen oder der
anderen Pumpe betrieben werden kdnnen. Beide Pumpen
sind mit einem Olfilter ausgeriistet, so daB eventuelle Rei-
nigungsarbeiten an der stillgelegten Pumpe bzw. dessen
Filter auch wihrend eines Brennerbetriebes méglich sind.
Die Férdermenge muB mindestens der 2-fachen Disen-
leistung aller an der Ringleitung angeschlossenen Brenner
entsprechen, Voraussetzung ist der Einbau eines Gas-
Luftabscheiders oder Zirkulationsbehélters.

Schmutzfanger

im Brenner (Vorlauf) ist ein Schmutzfdnger eingebaut.

Er soll verhindern, daf z.B. SchweiBperlen, die sich spéter
von den SchweiBstellen [6sen, in die Magnetventile gelan-
gen kénnen. Der Schmutzfanger ist von Zeit zu Zeit zu rei-
nigen, insbesondere in der Anfangszeit.

Gas-Luftabscheider

An der Abnahmestelle ist der Weishaupt-Gas/ Luft-Ab-
scheider einzubauen, an den der Brenner im Zweistrang-
system angeschlossen wird. Der Gas/ Luft-Abscheider
sollte so nah wie méglich am Brenner installiert werden
(siche techn. Arbeitsblitter).

Bei Einbau eines Gas/ Luft-Abscheiders ist das am Gerét
angebrachte Hinweisschild zu beachten.

Filter

Am Ende der Rohrleitungsinstallation mu vor der Pumpe
ein Filter eingebaut werden. Er halt Schmutzteile im Ol und
durch die Rohrinstallation bedingte Verunreinigungen vom
Brenner fern.

Durch den Betrieb ohne Filtrierung kann es zu folgenden
Stérungen kommen:

® Blockieren des Pumpentriebes

@ Verstopfen von Magnetventil und Diise

Olleitung zum Brenner
Die Olleitungen miissen so weit an den Brenner herange-
fiihrt werden, daB die Olschlduche zugentlastet ange-

schlossen werden kénnen. Es ist darauf zu achten, da
sich der Brenner leicht ausschwenken I4Rt.

Druckregelventil in der Ringleitung

Einstellung bei Heizdl EL
Ringleitungsdruck 1 ... 1,5 bar

Hinweis:

Absperrorgane in der Riicklaufleitung sind gegen un-
beabsichtigtes SchlieBen zu sichern (z. B. Kugelhéhne
durch mechanische Verbindung oder Absperrkombi-
nation mit Endlagenschalter).

Achtung!

Wird die Absperrkombination bei Brennerbetrieb zur
Funktionspriifung des Endlagenschalters betétigt,

so darf der Handhebel nur bis zum Ansprechen des
Endlagenschalters geschlossen werden. Erst nach
Stillstand der Brennerpumpe ist das vollstéandige
SchlieBen der Kombination zuldssig. Andernfalls kén-
nen DruckstéBe und Kavitation zur Beschadigung der
Brennerpumpe fiihren.

Der Einbau von Riickschlagventilen ist bei Brennern
mit Riicklaufdlisen nicht zulassig.

Der Gas/Luft-Abscheider ist m&glichst nahe beim
Brenner zu installieren.

Bei Zweistoffbrennern ohne Elektromagnetkupplung

darf die 6l-Absperrkombination bei Gasbetrieb nicht
geschlossen werden.
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13. Olpumpe

Die Pumpen sind filr die Installation im Zweistrangsystem
vorgesehen und zu betreiben.

Die Pumpen sind mit einer Druckregeleinrichtung und
einem SchnellverschluBventil ausgestattet. Das Druck-
regelventil hilt den eingestellten Druck konstant,

Einstellung .

@ Die saugseitige Olleitung muB vor der Inbetriebnahme
mit Heizdl geflillt und die Pumpe entliiftet werden.
Wird dies unterlassen, kann es durch Trockenlauf zum
Blockieren der Pumpe kommen.

& Zum Priifen des Vakuums oder des Zulauf- bzw.
Ringleitungsdruckes auf der Saugseite der Pumpe ist
der Vakuummeter in die AnschluBstelle (8) einzu-
schrauben.

® Zur Pumpendruckmessung ist der Manometer in die
AnschluBstelle (5) einzuschrauben.

® Zur Druckeinstellung Hutmutter (7) abnehmen,
gewlinschten Pumpendruck einstellen. Rechts-
drehung = Druckerh8hung Linksdrehung = Druck-
minderung

® Der Saugwiderstand darf 0,4 bar nicht {ibersteigen.

® Max. Zulaufdruck bei Pumpen
Typen AE, Al J 2.0 bar
bei Pumpen Typen E und TA 5,0 bar
(jeweils an der Pumpe gemessen).

Schmutzsieb fiir AE, Al, J und E-Pumpen

Das eingebaute Schmutzsieb halt die zwischen Filter
und Pumpe im Olstrom mitgefiihrten Fremdkérper vom
Pumpentrieb fern.

Die Ausriistung der Pumpe erfolgt mit zwei unterschied-
lichen SiebgréBen. Das Schmutzsieb fiir E-Pumpen ist
grobmaschiger ausgelegt.

In bestimmten Zeitabsténden, je nach Verschmutzungs-
grad, ist eine Reinigung des Siebes notwendig. Liegt
eine starke Verschmutzung vor, steigt das Vakuum auf
der Saugseite an. Die Zugénglichkeit zur Reinigung des
Siebes wird durch Lésen der acht Deckelschrauben (12)
am Getriebedeckel erreicht.

Nach Einbau des Schmutzsiebes auf Dichtheit am
Getriebe-Abschluideckel achten.

Einstrangbetrieb

In besonderen Fallen kiinnen bei Betrieb mit Heizdl EL die
Pumpen J, AE, AJ und TA im Einstrangsystem gefahren
werden.

Dabei ist folgendes zu beachten:

Da die Pumpe im Einstrangsystem nicht saugt, muB
grundsétziich Olzulauf zur Pumpe gewihrleistet sein.

Der Umleitstopfen im Pumpengehéuse ist zu entfernen,
der Pumpenriicklauf ist zu verschlieBen.

Grundsatzlich ist die Zulaufleitung bei inbetriebnahme zu
entliiften.

Da bei Einstrang-Installation die Entiiiftungsméglichkeit
tber den Pumpen-Riicklauf nicht gegeben ist, muB die
Zulaufleitung in diesem Fall bei Inbetriebnahme gut ent-
liiftet werden.
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Pumpe J6 + J7

6

1

Pumpe E6, E7

1 Sauganschluf

2 RicklaufanschluB
2aRiicklaufanschluB Qlregler
3 Diisenzulaufleitung

4 Druckeinstellschraube

5 ManometeranschiuB

6 VakuummeteranschluB

7 Hutmutter

12 Deckelschraube




1 Sauganschlufl

2 RucklaufanschiuB
2aRucklaufanschluB Olregler
3 Disenzulaufleitung

4 Druckeinstellschraube

5 Manometeranschlu

6 VakuummeteranschiuB

Pumpenkupplung .
Zwischen Geblaserad und Olpumpe (Motorachse) ist eine
elastisch wirkende Kupplung eingebaut.

Bei Einstellung der Zwischenkupplung ist zu beachten,
daB keine axiale Spannung auf die Pumpen-Antriebswelle
erfolgt.

Das Kupplungselement an der Pumpe ist mit einem Axial-
spiel von 1,5 mm einzustellen,

Magnetkupplung

Eine neuartige, schleifringlose Magnetkupplung sorgt bei
Olbetrieb fir den Kraftschlu zwischen Brennermotor und
Pumpe. Bei Gasbetrieb wird die Pumpe ausgekuppelt,
damit sie keinem unnétigen VerschleiB ausgesetzt ist.
Abstand der Kupplungsscheiben im ausgeschalteten
Zustand 0,3 mm bis 0,5 mm.

Die Kupplung benétigt eine Betriebsspannung
von 24V DC.

Das Gleichrichtergerit ist am Brenner angebaut.

Pumpe AE
4 5
6 3
O O
2 1
Pumpenkupplung
8 9 0 M

8 Kupplungsmittelstlick

9 Axialspiel 1,5 mm

10 Innensechskantschraube
11 Pumpenkupplung

Magnetkuppiung BrennergréBen 1 bis 3

Abstand 0,3 - 0,5 mm

Magnetkupplung BrennergréBen 5 bis 11

Abstand 0,3 - 0,5 mm




14. Befestigung des Geblaserades

Brennergrofie 1 und 3

Das Gehlaserad sitzt auf einer zylindrischen Welle. Die
Kraftibertragung erfolgt iiber eine eingelegte PaBfeder.
Gesichert wird das Gebl3serad durch eine Stiftschraube
M8 und die PaBfeder.

BrennergréBe 5

Das Gebléserad sitzt auf einer zylindrischen Welle. Die
Kraftiibertragung erfolgt Uber eine eingelegte Scheiben-
feder. Die Befestigung an der Motorwelle wird mittels einer
Schraube M6 x 25 mit Unterlegscheibe vorgenommen.

BrennergréBe 7-8

Das Geblaserad sitzt bei den BrennergroBen 7-8 auf einer
zylindrischen Welle. Die Kraftiibertragung erfolgt iiber eine
eingebaute PaBfeder. Mittels einer Senkschraube M8 und
der Unterlegscheibe wird das Gebléserad an der Motor-
welle festgezogen.

BrennergroBe 9-11

Bei Brennern der GréBe 9-11 sitzt das Geblédserad auf
einer Kegelwelle. Uber diesen selbsthemmenden Kegel
erfolgt die Kraftiibertragung Motor-Gebldserad. Das Kupp-
lungsstiick ist mit zwei Zylinderstiften mit dem Gebléaserad
verbunden. Zur Sicherung ist das Kupplungsstiick mittels
einer Schraube M10 x 40 mit Linksgewinde mit der Motor-
welle verbunden,

Demontage des Gebldserades

BrennergréBe 1 und 3

In den beiden vorhandenen Gewindebohrungen M8 kann
die Abziehvorrichtung Best.-Nr. 111 111 00 01/2 ange-
setzt und das Geblaserad abgezogen werden.

Brennergrofe 5-8

An den beiden vorhandenen Gewindebohrungen M6 kann
die Abziehvorrichtung Best.-Nr. 111 111 00 01/2 ange-
setzt und das Gebliserad abgezogen werden.

BrennergriBe 9-11

Zur Abnahme des Gebliserades wird hier die Abziehvor-
richtung Best.-Nr. 121 362 0013/2 an den beiden vorhan-
denen Gewindebohrungen M10 eingesetzt.

Brenner Gr. 1 und 3 Brenner Gr. 5

Brenner Gr. 9 bis 11

Brenner Gr. 7 bis 8
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15. Funktionsschema fur Ol

Einbau Olzéhler

Beim Einbau von Olzahlern in den Vor- und Riicklauf muB
der Zahler im Riicklauf durch ein Sicherheitsventil gesi-
chert werden (siehe Rohrieitungsschemas in unseren
Arbeitshlattern).

Ein blockierender Olzahler kann zu folgenden Schaden
fiihren: }

Platzen der Olschlauche

Pumpenschéden (Stopfbiichsen werden an der Pumpe
undicht).

GL1-GL8 (Olteil zweistufig), GL8-GLI (Oteil dreistufig)

7
---qé;»;-‘\g@:----

by 2

RGL3 bis RGL7

}

Lastanderungen ohne Verbrennungsluftanderung. Lastan-
derungen treten auf, wenn der Zxhler wihrend des Brenn-
erbetriebes blockiert. Der auftretende Riickdruck macht
den Olregler wirkungslos. Bei erneutem Start kann es ZU
Verpuffungen kommen.

Wird eine separate Pumpe eingesetzt, ist nach der
neuen DIN 4787 und TRD 411 ein Druckwéchter im
Voriauf erforderlich.

{ Pumpe, ohne angebautes Magnetventil

2 Magnetventil Typ 121 C2323 Spule 9 Watt
{stromlos geschlossen) Rp 1/8*
ab BaugroBe 7
Magnetventil Typ 121 K2423 Spule 18 Watt
(stromlos geschlossen) Rp 1/8 *

3 Magnetventil Typ 121 K2423 Spule 19 Watt
(stromlos geschlossen) Rp 1/8 *

4 Magnetventil Typ 199K9321 Spule 19 Watt
(stromlos offen) Rp 1/8

5 Magnetventil Typ 121 K6220 Spule 20 Watt
{stromlos geschlossen) Rp 1/4 *

6 Magnetventil Typ 321 H2322 Spule 20 Watt
(stromlos geschlossen) Rp 3/8*

7 Magnetventil Typ 121 G2320 Spule 20 Watt
(stromlos geschiossen) Rp 3/8 *

8 Diisenkopf EL zweistufig bzw. dreistufig
{ohne eingebaute Absperrvorrichtung)

10 Dusenkopf R (ohne eingebaute Absperrvorrichtung)
12 Disenkopf R (mit eingebauter Absperrvorrichtung) im

Vor- und Rilcklauf

13 Drossel

14 Schmutzidnger

15 Qlregler

17 Druckwichter 0-10 bar (bei EL eingestellt
Rucklauf auf 5 bar)

e Brennertyp RGLS - RGL7
Die Absperrvorrichtungen (Magnetventile) (3) (B) sind
elekirisch in Reihe geschaltet. Die Spannung der
Magnetspule ist deshalb 115V bei 230V AC; 50 Hz
Netzspannungd.

e Brennertyp RGLS - RGL11
Die Absperrvorrichtungen (Magnetventile) {8} (7) sind
olektrisch in Reihe geschaltet. Die Spannung der
Magnetspule ist deshalb 115V bei 230V AC; 50 Hz
Netzspannung.

Die angegebenen Spannungen beziehen sich auf die
Steuerspannung 230V.

* Rp — Whitworth-Rohrgewinde (innen) DIN 2999,




16. Regelsysteme

16.1 RGL3 bis RGL7

Das Regelsystem besitzt keinen DiisenabschiuB, Die
Magnetventile iibernehmen die Absperrfunktion,

Funktion

Wahrend der Vorbeliiftungszeit sind die Magnetventife (3)
und (5} geschlossen. Uber die Pumpendruckseite wird Ol
bis zum geschlossenen Magnetventil (5) im Vorlauf gefér-
dert. Die Magnetventile (3) und (5) sind jeweils miteinander
elektrisch in Reihe geschaltet.

Funktionsschema 1

Nach Ablauf der Vorbeliiftungszeit 6ffnen die Magnetventile
(3) und (5). Das Ol strémt ilber den Diisenvorlauf zur Diise
und tber den Ricklauf zum Olregler (16}, Der Olregler
steht hierbei in offener Position (Ziindlaststeilung). Bedingt
durch den niedrigeren Riicklaufdruck tritt weniger Ol an der
Dusse aus. Die gréBere Olmenge strémt iiber den Diisen-
riicklauf zum Olregler bzw. zum Pumpenriicklauf. Der Riick-
laufdruck bei Regelstellung Kieiniast betrigt 10 bar.

Diisenkopf RGL3 bis RGL7

Diisenvorlauf

Regeldiigse

Disenriicklauf

Funktionsschema 1

38

Der eingebaute Oldruckwichter (1 7) schaltet bei unzu-
l&ssig hohem Druck die Anlage ab,

Funktionsschema 2

Der GroBlastbetrieb wird hergestellt durch die Verkleine-
rung der Dosiernut im Olregler. Dies geschieht durch
Drehbewegung (Drehrichtung nach rechts auf die Welle
gesehen) des Olreglers. Dadurch wird der OlfluB im Rick-
lauf gedrosselt und die Olmenge am Diisenaustritt erhéht.
Beim Regel-Abschaltvorgang schiieBen die Magnetventile
und sperren somit den OlzufluB zur Diise und von der Ql-
versorgungsseite ab.

Legende und Hinweise zur Schaltung und Einbaurich-
tung der Magnetventile siche Kapitel 15. Funktions-
schema fiir O).

Funktionsschema 2




16.2 Regelsystem RGL8 bis RGL11

Funktion

Funktionsschema 1

Wahrend des Brennerstillstandes und der Vorbeliiftung
sind die Absperrvorrichtungen (8), (3) und (7) geschlos-
sen und die Absperrvorrichtung (4) offen.

Der Ringleitungsdruck wihrend dem Brennerstillstand
oder der Pumpendruck wihrend der Vorbeliiftung steht an
den Absperrvorrichtungen (8) bzw. (7) an.

Funktionsschema 2

Nach beendeter Vorbeliiftungszeit (der Stellantrieb befindet
sich in Zindstellung} &ffnen beim die Absperrvorrich-
tungen (6), (3) und (7) und die Absperrvorrichtung (4)
schlieBt. Das Heiz6| wird zur Verbrennung freigegeben.

Der Druckwichter {17) kontrolliert den Druck im Riicklauf.
Bei unzuldssig hohem Druckanstieg schaltet der Brenner

ab. Bei der Abschaltung schlieBen die Absperrvorrichtun-
gen {8}, (3} und (7) und die Absperrvorrichtung (4) éffnet

gleichzeitig.

Achtung!
Disenkopf RL und RMS-Brenner

Die Absperrvorrichtungen (Magnetventile (6) und {7) sind
elektrisch in Reihe geschaltet. Die Spannung der Magnet-
spulen ist deshalb 110V bei 220V Netzspannung.

Bei der Absperrvorrichtung {(Magnetventil} {7) muB der
Richtungspfeil > auf dem Magnetventil zur Diise zeigen.
Das heift, daB das Magnetventil im Diisen-Riicklauf entge-
gen der FlieBrichtung < (im Brennerbetrieb eingebaut ist}.

Die Absperrvorrichtung im Diisenkopf {Diisenabsperrven-
til) gilt als je eine Sicherheitsabsperrvorrichtung im Vor-
und Riicklauf.

Zusammen mit den Sicherheits—Absperrvorrichtungen (6}
und (7) und der Sicherheits-Absperrvorrichtung im Diisen-
kopf ist die Forderung nach zwei Absperrvorrichtungen im
Vor-und Riicklauf erfiilit.

Legende und Hinweise zur Schaltung und Einbaurich-
tung der Magnetventile siehe Kapitel 15. Funktions-
schema flir Ol.

Steuerkreis-Vorlauf

Steuerkreis-Riicklauf

Vorlauf VerschluBnadel

Disen-

Wirbel-
platte

Riicklauf Regeldise Typ W

Funktionsschema 1

Funktionsschema 2
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16.3 Olzéhler und Olregler

Einbau Olzihler

Beim Einbau von Olzdhlern in den VYor- und Riicklauf muB
der Zahler im Riicklauf durch ein Sicherheitsventil gesi-
chert werden (siehe Rohrleitungsschemas in unseren Ar-
beitsbléttern).

Ein blockierender Olzahler kann zu folgenden Scha-
den flihren:

- Platzen der Olschlduche
- Pumpenschéden (Stopfbuchsen werden an der Pumpe
undicht).

Lastéinderungen ohne Verbrennungsluftdnderung. Lastéin-
derungen treten auf, wenn der Zzhler wihrend des Bren-
nerbetriebes blockiert. Der auftretende Riickdruck macht
den Olregier wirkungslos. Bei erneutem Start kann es zu
Verpuffungen kommen.

Absperrargane in der Riicklaufleitung sind gegen unbeab-
sichtigtes SchlieBen zu sichern (z.B. Kugeihahne durch
mechanische Verbindung). Der Einbau von Riickschlag-
ventilen ist nicht zulassig.

Olregler RGL3 bis RGL11

Der Olregler wird vom Stellantrieb angetrieben. Mit Hilfe
einer keilférmigen Dosier-Nut regelt er die Olmenge stu-
fenlos.

Jeder Regller besitzt zwei Regelnuten, die auf Umschlag
wechselbar sind. Jeder Regler hat auf der Welle 2 Kennzif-
fern eingeschlagen, z.B. 00-0 (siche Abbildung).

Den beiden Kennziffern sind jeweils die Nuttiefen zugeord-
net. In der nachfolgenden Darstellung ist die Zuordnung
zum Oldurchsatz ersichtlich.

Olregler Verwendun
Kennziffer Oldurchsatz kg/h
00 0-50

0 51-70

1 71-120

2 121 - 280

3 281 -380

4 381-420

Damit die ﬁlmenge mit der jeweils richtigen Dosiernut
geregelt wird, muB die PaBfeder zur jeweiligen Ziffer
eingesetzt werden.
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Einstellung - Beispiel: PaBfeder bei Ziffer 00

Grundstellung
Kennziffer
Olregler-Nut

Die eingestellte
Olreglernut ist
in Grundstel-
lung Nocke 1
voh oben ab-
lesbar,

Nockenkenn-
zeichnung
z.B. Nocke &

Grundstellung
Reglerscheibe
Nocke 1

PaBfeder

GroBlaststellung




17. Disenauswahl

17.1 Zwei- und dreistufige Brenner GL

Wir empfehlen Voll- bzw. Halbvollstrahldiisen mit einem
Sprithwinkel von 60° bzw. 45°. Durch die unterschiedliche
Gestaltung der Feuerrdume bei den einzelnen Warmeer-
zeugern lassen sich keine allgemein verbindlichen Anga-
ben machen.

Es ist zu beachten, daB sich Spriihcharakteristik und
Spriihwinkel in Abhzingigkeit vom Zerstaubungsdruck
éndern. Die auf der Duise vermerkten Angaben sind daher
nur bei einem Druck von 7 bar giiltig.

Bei zweistufigen Brennern muB die Gesamtieistung auf
zwei Diisen verteilt werden. In der Regel iibernimmt die
Diise 1 die Grundlast mit ca. 2/3 des maximalen Oldurch-
satzes. Bei Spitzenbedarf schaltet die Diise 2 mit der rest-
lichen Olmenge zu. Je nach Wirmebedarf und Konstruk-
tion des Wirmeerzeugers (z.B. Uberdruckkessel) kann
eine andere Lastaufteilung erforderlich sein.

Die Diagramme wurden gemessen mit Heizal EL und einer
Viskositét von 4mm?/s bezogen auf 20°C.,

Ein- und Ausschrauben der Diisen

Beim Ausschrauben ist der Diisenkopf mit einem Schrau-
benschlissel gegenzuhalten. Vor dem Einschrauben der
Dise ist der Diiseneinsatz auf festen Sitz zu kontrollieren.

Diisenreinigung
Grundsétzlich wird eine Diisenreinigung nicht empfohlen.
Es ist eine neue Diise zu verwenden.

Zerstaubungsdruck
Brennertyp Druck

GL 10— 14 bar
Spriihcharakteristik

Hohlstrahl Vollstrahl

Halbvollstrahl

Spriihwinkel

N

N

Diisenauswahl-Diagramme GL1-GL9
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5 » 14 M AL 1 1 vt STl Lr L
1
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Ith 18 20 25 30 35 40 45 50 80 70 B0 90 100 110
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& AT 1A » LA
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Leichtél y=0,84 [kg/dm®}

G L LA B M e e
80 100 120 140 160 180 200

T T LI i e e e

I’h I
250 300 350 400 500

Gldurchsatz

Ditsenauswahl-Diagramme

Die Diagramme basieren auf Angaben der Diisenhersteller.
Durch Veranderung der Viskositat und durch die Toleranz
bei der Disenherstellung kann sich eine Durchsatzabwei-
chung von e 10% ergeben.

Beachten Sie auch den Druckverlust im Leitungssystem.
Der genaue Oldurchsatz ist durch Auslitern zu ermitteln.
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17.2 Regelbrenner RGL

Die Diagramme zeigen die DurchftuBmenge der Regeldu-
sen in Abhéngigkeit vom Zulaufdruck. Bei RGL-Brennern
ist der Pumpendruck zwischen 20 und 30 bar zu wihlen.
Es ist zu beachten, daB der Mindest-Pumpendruck
20 bar auch bei der kleinsten Olregler-Stellung nicht
unterschritten werden darf.

Disenriicklaufdruck — Regeldiise WB3/K3

Bei Einregulierung ist der Diisenriicklaufdruck zu messen.
Er solite bei der Kleinlast im Normalfali nicht unter 10 bar
eingestelit sein.

Fur die MeBstelle ist am Magnetventil ein T-Stiick vorhan-
den.

MeBstelle Diisenrticklaufdruck ~ Regeldiise WB3/K3

Regeldiise W, Serie 4
Bei Einregulierung ist der Diisenriicklaufdruck zu messen.

Er sollte bei der Kieinlast im Normalfall nicht unter 8 bar
eingestellt sein.

Die MeBstelle ist am Verteilerstiick.

Diisenreinigung

Die Diise wird in ihre Einzelteile zerlegt und mit Benzin oder
Petroleum gespiilt. Das Filtersieb ist immer auszuwechseln.

Sind weitere Einzelteile defekt oder verschlissen, so ist die
Dise auszutauschen.

Regeldtisen

=G>

Brenner-BaugréBen 3-7

Brenner-BaugréBen 8-11

Typ WB3/K3 Typ W
Zerstiubungsdruck
Brennertypen Zerstaubungsdruck ca. bar

RGL

20-30




Diisenauswahl-Diagramm Typ WB3/K3 Disenauswahl-Diagramm Typ W, Serie 4
Regeldiisen Typ WB3 bis 70 kg/h Regeldiisen Typ W, Serie 4

Typ K3 80 - 180 kg/h Spriihwinkel 50°
Sprithwinkel 50°

180 460 W 460
Ve
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55 55 @ Low
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| W50
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1 W 40
30 et T 30 20 y
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Vorlaufdruck [bar] Vorlaufdruck [bar]
{an der Diise gemessen)
Beispiel Dilsenauswahl, Typ WB3 Beispiel Diisenauswahl, Typ W
Erforderlicher Oldurchsatz: 50 kg/h Erfordetlicher Oldurchsatz: 160 kg/h
DiisengréBe nach Diagramm: 55 Diisengréfe nach Diagramm: w180

Vorlaufdruck nach Diagramm: 24 bar Vorlaufdruck nach Diagramm: 25 bar




18. Ausbau Mischgehause - Einstellung Ziindelektroden

Flexible Oldruckschiduche Ziindelekiroden-Einsteflung GL1 bis GL9 (zweil/dreistufig)

Ausbau Diisenkopf bzw. Elektrodenhalter

Ausbau Mischgehduse

Hinweis fiir Oldruckschlauche

Bei den verwendeten Oldruckschizuchen handelt es sich
um Edelstahl-Wellschliuche mit einer Umflechtung aus
Edelstahldraht.

Die Oldruckschlauche sind vor duBeren, mechanischen
Beschidigungen zu schiitzen.

Beim Einbau ist unbedingt darauf zu achten, daB der
Schiauch verdrehungsfrei eingebaut wird. Er darf weder
durch die Montage noch durch spétere Bewegungen Tor-
sionsspannungen erhalten.

An den Verschraubungen ist dabei unbédingt ein 2.
Schiiissel zum Gegenhalten zu verwenden.

Vor dem Ausschwenken muB das Gesténge zur Gas-
drossel ausgehédngt werden. Siehe Hinweisschild am
Brenner. Vor Wiederinbetriebnahme priifen, ob Gas-
gestidnge eingehéngt ist.
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19. Inbetriebnahme Olteil

19.1 Kontrollen vor der Erstinbetriebnahme

Die gesamte Anlage muB vor der Erstinbetriebnahme

gepriift werden.

® Wirmeerzeuger betriebsbereit montiert?

® Warmeerzeuger und Heizsystem ausreichend mit Me-
dium gefiilit?

e Abgaswege frei?

® Bewegliche Explosionsklappen vorhanden?

® Rauchgasschieber gesffnet?

® Arbeitsweise der Ventilatoren bei Lufterhitzern korrekt?

® Geniigend Frischluftzufuhr vorhanden?

@ Betricbsvorschriften des Warmeerzeugers beachtet?

e Komplette Anlage richtig verdrahtet?

® Sind Temperaturregler, Druckregler und Sicherheits-
Begrenzungseinrichtungen richtig eingestellt bzw. in
Betriebsstellung?

19.2 Einregulierung Olteil

® Wirmeanforderung sichergestellt?

® Wassermangelsicherung richtig eingestellt?

@ Brennstoffithrende Leitungen entliiftet (Luftfreiheit)?
@ Drehrichtung des Brennermotors richtig’?

® Geniigend Heizol im Tank?

® Dichtheitskontrolle der Olhydraulik durchgefiihrt?

e Olfsrderpumpen (falls yorhanden) eingeschaltet?

e Olabsperrorgane getffnet?

e Leitungen und Olpumpe mit Ol gefilllt?

@ Richtige Oldiise eingesetzt?

Weitere anfagenbedingte Priifungen kénnen notwendig sein.
Beachten Sie hierzu die Betriebsvorschriften der einzelnen
Anlagekomponenten.

Bei Regelbrennern wird der Olteil vor dem Gasteil
einreguliert. Bei GL-Brennern wird zuerst der Gasteil
eingestellt und anschlieBend der Olteil durch geeig-
nete Dusenauswahl angepa8t. Dadurch ergeben sich
verschiedene Vorgehensweisen bei der Brennerein-
regulierung.

Einschaltvergang )

— Betriebsschalter auf “Ol" stellen. .
Absperrventile (Absperrkombination) in den Olleitungen
offnen.

Wahlschalter in Schaltanlage auf Stufe 2 bzw. GroBlast
stellen.

Anlage entsperren.

Brenner-Betriebsschalter einschalten.

1

Ziundung
Nach Ablauf der Vorbeliiftungszeit Flammenbildung abwar-
ten.

Bei Ziindproblemen:
GL-Brenner:
— DiisengroBe der 1. Stufe kontrollieren, evil. andere
Diise wihlen.

RGL-Brenner:
— Position des Zundlastschalters am Stellantrieb
(Nr. 1} kontrollieren, evtl. Einstellung @ndern.

- Uberwachungsstrom am Mikroamperemeter priifen.

GroBlasteinstellung

Nach ca. 20 sec. lauft der Stellantrieb von der Zindlast- in
die GroBlaststellung. (Durch vorherige Reduktion des vor-
gesehenen Pumpendruckes sicherstellen, daf dieser
Hochlauf mit LuftiberschuB erfolgt). Fur die GroBlast muB
der erforderliche Oldurchsatz eingestellt und gemessen
werden. (Die Diisenauswahltabellen dienen nur als Ein-
stell- und Kontrollhilfe).

Verbrennungskonirolie durchfhren:

RGL-Brenner: )

_ Oldurchsatz durch Andern des Pumpendruckes {20 -
30 bar) einstellen.

— Verbrennungswerte durch Nachstellen des Luftkurven-
bandes und Positionierung des Flammrohres (Ein-
stellmaB: e; Arbeitsfelder als Hilfestellung benutzen)
so einregulieren, daB bei vollstandig gedffneter Luft-
klappe ein RuBbild <1 und CO,> 13 Vol.-% bei
guter Flammenstabilitét erreicht werden.

Einstellung der End- und Hilfsschalter

Ausrasten des Antriebs
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GL-Brenner:

- Die gasseitige Einstellung des Luft-Kurvenbandes
und die Flammrohr-Position diirfen nicht veréindert
werden. Der Oldurchsatz wird durch Andern des
Pumpendruckes (10 - 14 bar) angepaBt, evtl. andere
DiisengréBe wihlen.

Der bei GroBlast einregulierte Pumpendruck und die
Mischeinrichtung dirfen nicht mehr nachgestelit werden.

Zwischenbereichskontrolle (“GroBlast nach Kleinlast™):
RGL-Brenner:

~ Es st eine punktweise Verbrennungskontrolle an den
Einstellnocken erforderlich,

— Nocken schrittweise in Richtung Ziindlast von Hand
einstellen (Wahlschalter “Halt", Stellantrieb ausrasten,
verstellen, einrasten).

- Verbrennungswerte durch Einstellung der Luft-Kur-
venbénder einregulieren. Es ist darauf zu achten, daB
das Kurvenband gieichmaBig gekriimmt verliuft,

GL-Brenner:

- Die gasseitige Einstellung des Luft-Kurvenbandes
darf nicht verindert werden.

- Den Durchschaltpunkt fiir die Zuschaltung der zwei-
ten (dritten) Diise mit Hilfsschalter im Stellantrieb
(Z: Nr. ; ZM: V bzw. V und IH) so legen, daB die Luft-
tiberschuBphase vor dem Umschalten nicht zu groB
wird und die Flamme abreiBt, andererseits der Ru3-
stoB nach dem Umschalten nicht zu lange andavert.

Kleinlasteinstellung
- Wabhlschalter in Schaltanlage auf *Stufe 1" bzw. “Klein-
last” stellen.

RGL-Brenner:
— Den fiir die gewiinschte Kleinlast erfordetlichen
Oldurchsatz mit dem Hilfsschalter im Stellantrieb
(Nr. VII) einstellen und messen,

GL-Brenner: Ausf. ZM
— Den LuftiiberschuB mit dem Hilfsschalter fir Kleinlast
{Nr. VIl) dem Oldurchsatz der fiir die Kleinlast ausge-
wihlten Dlsen anpassen,
— Oldurchsatz messen, evil. andere Diise wihlen.
- Die Zwischenlasteinstellung bei den dreistufigen
Brennern erfoigt sinngeman.

GL-Brenner: Ausf. Z
- In Kleinlaststellung (gleicher Hilfsschalter bei Gas-
und Olteil) mit ausgewdhlter Diise Verbrennungs-
kontrolle durchfiibren,
—~ Oldurchsatz messen, evtl. andere Diise wihlen.

Bei einer Anderung der Diise bei Kleinfast (GL-Brenner) ist
die GroBlasteinstellung erneut zu kontrollieren und gege-
benenfalls neu einzuregulieren. Bei der Kleintaststellung
sind die unteren Leistungsgrenzen der Arbeitsfelder, die
Abgastemperatur sowie Angaben des Kesselherstellers zu
beachten.

Einstellen des Kurvenbandes

Fi:

AbschlieBende Arbeiten
Ziindlaststellung bei einreguliertem Brenner tiberpriifen:

RGL-Brenner:
- Falls erforderlich am Hilfsschalter (Nr. 1) im Stellan-
trieb korrigieren.

GL-Brenner:
— Falls erforderfich neue Diise wihlen. GroB- und Klein-
lastregulierung miissen dann ermeut durchgefiihrt
werden.

Die Einstellung ist richtig, wenn der Brenner ohne Anfahr-
stoB problemlos startet.

Funktion der Sicherheitseinrichtungen {z.B. Luftdruck-
wichter, Thermostat, Pressostat, usw.) an der Anlage im
Betrieb tiberpriifen und einstellen.

Dokumentation
Foigende Einstellwerte sind im Einsatzbericht bzw.
MeBblatt festzuhalten.

Bei GroB- und Kleinlast:

- Oldurchsatz

— Disentyp

— Pumpendruck

— Vor- und Riicklaufdruck (bei RGL-Brenner)
- CO,

- RuB

- Abgastemperatur

— Geblésedruck

~ Zug oder Druck im Feuerraum

- Uberwachungsstrom




20. Funktionsablauf

Gasbetrieb Ausfihrung ZM

Regler Nennlast- Ziind und Leistungs- Regler
Ablaufdiagramm Luft "Ein" Vorbeliiftung Brennstoft regelung "Aus"
, Freigabe -
GroBlast l I’I- = -\\
4
/ \\
\\
Kleintast._ . B o ..V.l/i_...—_-_\\-—i-"
Zindlast. . . ./ .. ] - - - 4 vi
Klemmen am LFL/LGK T I e T
12/4/6/14 >
Reglerstromkreis 8 <
g >
Zeitablaufdiagramm 1(1) Z
fiir Stellantrieb 20 >
6 >
7 >
' GroBlast, . : ) o .. ._..“_.
Ablaufdiagramm Gas ,’- -\\
/ \
/ \\
Kleinlast......,...................‘_......F_____“___
ZUndIast---------'---~-------H-'---r-|*
1
Zeitablaufdiagramm 16 = J—
fiir Ztindung und 17 >
Brennstoff-Freigabe 18 =
. . 19 = o
Stellungsanzeige am Feue- CLHPIT N N e gz “ATHVRITLLT
rungsautomat Dl IA = v EE E D
* bei GréBe 8 bis 11, ** bei GréBe 1 bis 7
Olbetrieb Ausfithrung ZM
Ablaufdiagramm Luft Regler Nennlast- I Zindung- l Leistungs- I Reqler
Grof "Ein" Vorbeluftung und Brenn- Regelung "Zu"
roflast. ... . . . ... n stoff-Erei- =
gabe // \
. Vit / \\
Kleinlast: - - - -« - . A V-"_‘:_
Zundlast. . . . i
ATR—
Klemmen am LFL/LGK I}
1‘2/4!5/13 =
; <
Reglerstromkreis 9=
10 =>
11 >
Zeitablayfdiagramm 20 >
flir Stellantrieb g z
B ——
laufdiag . 2
g?au ‘agramm * Programmunterbrechung bei ,’ \
= Schwerdlausfihrung zur Dilsen- * . / \
kopfumspiilung {nach DIN 4787 e e e | e e S
rmax. 45 sec.)
—
Zeitablaufdiagramm
flir Ziindung und 1? z
Brennstoff-Freigabe 18 >
— . ——— — 12>
Stellungsanzeige am |>||A||||P||:I||1|1rVn|l T BT B3k w10 ETERLT D>
Feuerungsautomaten

Der Feuerungsautomat LFL 1... wird zur Steuerung und
Uberwachung von stufenweise oder modulierend arbeiten-
den Brennern eingesetzt. Er ist nur fir intermittierenden
Brennerbetrieb geeignet. Bei Brennern die im Dauerbe-
frieb arbeiten wird der eigensichere Feuerungsautomat
LGK 16... eingesetzt.
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20.1 Voraussetzung fiir den Brennerstart

— Automat entriegelt

- Luftklappe geschlossen. Der Endschalter fiir die ZU-
Position muB Spannung von Klemme 11 auf Klemme 8
geben.

- Die Kontrollkontakte fiir die SchlieBstellung von Brenn-
stoffventilen oder andere Kontakte mit ahnlichen Kon-
trolifunktionen zwischen Klemme 12 und "S10" miissen
geschlossen sein,

~ Der Ruhekontakt des Luft-Druckwichters "$1” muf
geschlossen sein (LP-Test}, d.h. Klemme 4 muB Span-
nung fithren.

- Die Kontakte des Gas-Druckwiichters "S11" und des
Temp.- oder Druckwéchters "F4, F5" miissen ebenfalls
geschlossen sein.

20.2 Symbole am Storstellungsanzeiger

Erfolgt die Stérabschattung zu irgendeinem anderen nicht
durch Symbole markierten Zeitpunkt zwischen Start und
Vorziindung, dann ist die Ursache hierflir normalerweise

Grundsétzlich wird bei allen Stérungen die Brennstoff-
zufuhr sofort unterbrochen, Gleichzeitig bleibt das Pro-
grammwerk stehen und damit auch der Stérstellungsan-

zeiger. Das tiber der Ablesemarke des Anzeigers stehende
Symbol kennzeichnet jeweils die Art der Stérung:

<4 Kein Start, weil zwischen Klemmen 12 und 4 oder 4

und 5 ein Kontakt nicht geschiossen ist oder an
Klemme 8 das ZU-Signal vom Endschalter/Hilfsschai-
ter fehlt.

Betriebsabbruch, weil an Klemme 8 das Auf-Signal
des Endschalters fehlt.

Stérabschaitung, weil keine Luftdruckanzeige zu
Beginn der Luftdruckkontrolle. Jeder Luftdruckausfall
nach diesem Zeitpunkt fihrt ebenfalls zur Stérab-

ein vorzeitiges, d.h. fehlerhaftes Flammensignal. -

schaltung! a-b Inbetriebsetzungsprogramm
. ) . b-b’ Bei einigen Zeitvarianten: "Leerschritte” des
W Stérabschaitung aufgrund eines Defekts im Flam- prograrﬁmwerks bis zur Selbstabholung nach
mentiberwachungskreis. der Inbetriebsetzung des Brenners (b' = Be-
¥ Betriebsabbruch, weil an Klemme 8 das Stellungssig- triebsstellung des Programmuwerks)
nal des Hilfsschaliters fiir die Kleinflammenstellung b(b) ~a Nachsplilprogramm nach der Regelabschal-
fehlt. tung. In Startstellung “a" schaltet sich das Pro-
. o _ _ grammwerk automatisch ab oder leitet - z.B.
1 Stdérabschaltung, weil bei Ablauf der (1.) Sicherheits- nach einer Stérungsbhehebung - sofort wieder
zeit kein Flammensignal vorhanden ist. Jeder Ausfall eine Inbetriebsetzung des Brenners ein.
des Flammensignals nach Ablauf der (1.) Sicher- ) R
helitszeit fiihrt ebenfalls zur Stérabschaltung! Dauer der Sicherheitszeit bei 1-Rohr-Brennern
' 1] Dauer der Sicherheitszeiten bei Brennern mit
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Storabschaltung, weil das Flammensignal nach Ablauf
der 2. Sicherheitszeit ausgeblieben ist%Flammensignal
der Hauptflamme bei Brennern mit Ziindgasventil)

Stérabschaltung, weil das Flammensignal wihrend
des Brennerbetriebs ausgefallen oder ein Luftdruck-
mangel aufgetreten ist.

Storabschaltung bei Ablauf des Steuerprogramms
aufgrundvon Fremdlicht (z.B.) nicht erloschene
Flamme, undichte Brennstoffventile) oder aufgrund
eines fehlerhaften Flammensignals {z.B. (iberalterte UV-
Rohre, Defekt im Flammeniiberwachungskreis o. dgl.).

Ziindgasventil




20.3 Prinzipschaltschema flir Feuerungsautomaten LFL 1../LGK 16...

Legende :

AR Arbeitsrelais (Hauptrelais) Kontakten "ar"
B1 Flammenfiihler

BR Blackierrelais

F Sicherung im Feuerungsautomat
F4 Temp.-oder Druckwichter

F5 Temp.-oder Druckregler

F6 Temp.-oder Druckregler GroBlast
FR Flammenrelais

H Kontrollampe Stérung

He6 Storung-Fernanzeige

K1 Motorschiitz

LK Luftklappe

M1 Geblise- bzw. Brennermotor

S Entriegelungstaster

Luftdruckwichter
Gasdruckwichter
Zindtrafo
Magnetventil Ziindgas
Magnetventil
Magnetventil
Stellantrieb
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Legende zum Diagramm des Schaltwerks

t1 Vorspiilzeit t10  Intervall bis zum Beginn der Luft-druckkontrolle
t2 Sicherheitszeit t11  Laufzeit der Luftklappe (Auf)
t3  Vorziindzeit 112 Laufzeit der Luftklappe (Min.)
t4 Intervall zwischen Spannung an Klemme 18 und 19 113  Zulassige Nachbrennzeit
t5 Intervail zwischen Spannung an Kiemmen 19 und t16  Intervall bis zum AUF-Befeh! fiir die Luftklappe
20 t20  Intervall bis zur Selbstabschaltung des Programm-
t6  Nachspiilzeit werks (nicht bei ailen Automaten)
t7 Intervall bis Spannung auf Klemme 7
t8 Dauer des Inbetriebsetzungsprogramms * Gilt bei Verwendung der Automaten fiir Brenner mit
t9 2. Sicherheitszeit * Ziindgasventil.
20.4 Schaltzeiten

Schaltzeiten in Sekunden * in der Reihenfolge der Inbetriebsetzung.
Die Werte in Klammern gelten fiir Brenner mit Ziindgasventil.

LFL1.122 LFL1.322 LFL1.622
LGK1.122 LGK1.322 LGK 1.622
t7  Anlaufverzégerung fiir Brennermotor 2 2 2
116 Intervall vom Start bis zum AUF-Befehl fir die Luftklappe 4 4 4
t11 Laufzeit der Luftklappe in AUF-Position beliebig beliebig beliebig
t10 Intervall vom Start bis zum Beginn der Luftdruckkontrolle 6 8 8
t1  Vorspllzeit bei gesffneter Luftklappe 10 36 66
112 Laufzeit der Luftklappe in die Ziind-Position beliebig beliebig beliebig
t3  Vorziindzeit 4 4 4
12 (1.) Sicherheitszeit 2 2 2
t4  Intervali zwischen Beginn von 12 und
Freigabe des Ventils an Klemme 19 6 10 10
—(t9) (2. Sicherheitszeit) - (2} —{2) - {2)
t5  Intervall zwischen Ende t4 und Freigabe des
Leistungsreglers oder Ventils an Klemme 20 4 10 10
- Dauer der Inbetriebsetzung (chne t11 und t12) . 30 60 96
6 Nachsplilzeit ' 10 12 12
t13 Zul. Nachbrennzeit 10 12 12

¥ Gilt flir die Netzfrequenz 50 Hz. Bei 60 Hz sind die Zeiten um ca. 20% kiirzer.
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20.5 Fiihlerleitung zwischen LGK 16... und QRA 53 / QRA 55 oder Fiihlerelektrode

Verlegung der Fiihlerleitung

® Die Verbindungen zwischen Feuerungsautomat
Klemme 23, UV-Zelle Klemme 3 sowie Feuerungsauto-
mat Klemme 15 und UV-Zelle Klemme 4, missen als
einzelne einadrige Koaxialkabel mit einer Kapazitit von
max. 45 pF/m ausgefiihrt werden. Als Koaxialkabel kann
hier die Type RG-62A/U bzw. RG-71B/U verwendet
werden. Die Abschirmung der Koaxialkabel muB an bei-
den Leitungsenden an Masse (Erde) gelegt werden.

o Fir die Verbindungen zwischen den Feuerungsautoma-
ten Klemmen 1, 2 und 22, zu den zugehérenden Klem-
men der UV-Zelle Klemme 1, 2 und 5 kann eine normale
dreiadrige Installationsleitung (PYC-Mantelieitung oder
Aderleitung) mit 1,5 mm? Leitungsquerschnitt verwen-
det werden. Die Leitungslénge ist hier ohne Begren-
zung.

® Die Koaxialkabel und die Installationsleitung diirfen zu-
sammen mit anderen Netzspannungsleitungen (Steuer-
leitungen und Motorleitungen) im gleichen Kabelkanal
verlegt werden.

® Die maximale Leitungslange der Koaxialkabel betragt
60 m. Entsprechend dem Verdrahtungsplan ist die Ver-
bindung an der Brennerklemmigiste bzw. an der Schalt-
anlagenklemmieiste auszufiihren. Es ist zu beachten,
daB die Klemme 22 am LGK-Klemmensocke! unbedingt
mit Masse (Erde) zu verbinden ist.

Verdrahtungsplan

Priifmdglichkeit der Uberwachungsleitung

Aufgrund der Leitungskapazitét der an den Klemmen 22
und 23 des LGK-Feuerungsautomaten angeschlossenen
Fihlerleitung kommt es aufgrund der kapazitiven Bela-
stung zu einer Verringerung der Spannung des Filhlerkrei-
ses. Um hier eine Aussage zu erhalten, kann bei Leitungs-
langen, die im Grenzbereich der zulissigen Leitungslinge
liegen, die Spannung an den AnschluBklemmen 22 und 23
ohne angeschlossene Filhlerleitung und anschlieBend mit
angeschlossener Flhlerleitung gemessen werden, Hierbei
darf die Spannungsdifferenz nicht gréBer als 22 VAC sein.
Bei groBerem Spannungsabfall ist die Gefahr einer nicht
betriebssicheren Uberwachung gegeben.




20.6 Technische Daten

Netzspannung 220V -15%... 240V + 10%
Netzfrequenz 50 Hz - 8%... 60 Hz + 6%
Eigenverbrauch 35VA

Apparatesicherung, eigebaut___ M6, 3/250 E (mitteltrage

nach DIN 41571, Blatt 2).
Vorsicherung, extern max. 10 A
Zulgssiger Eingangsstrom zu Klemme 1 5 A dauernd;
Spitzen bis max, 20 A
Zuiassige Strombelastung
der Steuerklemmen

4A dauernd; Spitzen bis
max. 20 A; total max. 5 A

erforderliche Schaitleistung der Schaltgerite
— zwischen Klemmen 4 und 5 1A
— zwischen Klemmen 4 und 12 1A

~ zwischen Klemmen 4 und 14 1 A dauernd , Spitzen 20 A
Zulgssige Einbaulage beliebig
Schutzart 1P 40

Zul. Umgebungstemperatur -20... +60°C bei 220V

UV-Uberwachung bei LFL 1...

Speisespannung Betrieb 330V+ 10%
Test 380V 10 %

Minimal erforderlicher Fiihlerstrom 70

Max. méglicher Fiihlerstrom Betrieb 630 A, Test 1300 YA

Maximal zulassige Linge der Fiihlerleitung bei LFL 1...
~ normales Kabel, separat verlegt 100 m

UV-Uberwachung bei LGK 16...
Speisespannung 280V ~ + 10 % {ohne Fiihlerstrom)

Maximal zulissige Linge
der Fuihlerleitung (separat verlegt) siehe Angabe

Kapitel 20.5




21. Nockenstellungen der End- und Hilfsschalter

21.1 Zweistoffbrenner, zweistufig (Stellantrieb 1055/80)

Beschreibung

Zur Kontrolle der richtigen End- und Hilfsschalterbetzti-
gung durch die Schaltnocken 156/t sich die Reglerscheibe
durch Ausrasten vom Antriebsrad leer bewegen. Die Reg-
lerscheibe wird in Grundstellung (Skalenstellung 0% ge-
bracht und dann langsam nach rechis im Uhrzeigersinn
(bei Blickrichtung: vom Stellantrieb auf Reglerscheibe) ge-
dreht. Schalter Il muB vom 3. Nocken zur Versorgung der
Hilfswicklung "Auf” gedriickt sein. Nach einigen Winkel-
graden wird der Endschalter [V vom 4. Nocken nicht mehr
betitigt.

Die Schaltpunkte der Endschalter "Auf” und "Zu" sind bei
der Auslieferung auf einen Gesamtdrehwinkel von 90° ein-
gestellt.

Endschaltereinstellung
Uber einen Zeiger an der Antriebsachse erfolgt eine Positi-
onsanzeige der Luftklappensteliung an einer Skala 0°-90°.

Zwischen den Schalt- bzw. Einstellnocken befindet sich
eine Einstellskala. Die Einstellgriffe an den Schaitnocken
weisen durch einen kleinen Zeiger auf diese Skala und ge-
ben somit den Schaltpunkt des entsprechenden End-
schalters bezogen auf die jeweiligen Luftklappenstellung
an.

Die Endschalter und Schaltnocken sind in allen Schaltun-
terlagen mit I, [l, lll, IV, V gekennzeichnet und haben die im
AnschluBbild festgelegte Funktion.

Das AnschluBbild ist zusétzlich in der Abdeckhaube des
Stellantriebes abgebildet.

Schalter zur Brennereinregulierung

Dieser Schalter bietet die Maglichkeit, daR der Stellantrieb
wihrend des Brennerbetriebes elektrisch nicht mehr ange-
steuert wird,

Dadurch 148t sich die Reglerscheibe zu Einstellarbeiten
durch Ausrasten des Antriebsrades in jede Stellung zwi-
schen Klein- und GroBlast stellen.

Nach den Einstellarbeiten ist der Schalter wieder zuriick- }
zustellen.

Stellantrieb Typ 1055/80 mit den eingebauten Nockenschaltern | - Vi AnschluBbild
Gehéuseunterteil
Antriebsmotor
Zeiger auf
Schalter- Schaltposition
benennung

Schalinocken-
Einstellhilfe

Luftklappen-
Positiohsanzeige

Steckstift 2
(muB beim Aus-
tauschen der
Leiterplatte
entfernt werden)

Befestigung
fiir Luftklappen-
welle

Klemmleiste

Leiterptatten-
abdeckung

kuppelbar zur manuel-

Getrieberad (aus-

len Verstellung)

Schaltnocken:
Hilfsschalter Vi,
Ventil Stufe 3

2wischenlast/Zindlast

Hilfsschalter V,

Hilfsschalter ||,
Kleinlast

Hilfsschalter i,
Ventil Stufg 2

Endschalter I,
GroBlast

Endschalter IV, Zu

I = frei
- Kleinlast 50°
i - Auf ap°
vV - Zu 0°
V - Zindlast 10°
VI - frei

Anlagenbedingt miissen
diese Schaltpunkte
nachgestellt werden.
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21.2 Zweistoffbrenner, gleitend-zweistufig und modulierend (Stellantrieb SQM)

Beschreibung

Die Betatigung der End- und Hilfsschalter erfolgt van Hand
an den einstellbaren, einrastenden Nockenscheiben. Die
Nockenscheiben sind mit einem kleinen Zeiger versehen,
der den jeweiligen Schaltpunkt auf einer Skala zwischen
den Einstellscheiben anzeigt.

Die Stellantriebe werden serienméBig mit folgender Ein-
stellung geliefert:

I —Auf120°

It -Zuoe

Il - Ziindlast O 30°

IV - Zundlast Gas 20°

V- Zuschaitung Stufe 2 Of (GL) 100°

VI - Kleinlast Gas 45°

Vil —Kleinlast Ol 50°

Anlagebedingt miissen diese Schaltpunkte nachgestellt
werden.

Einstellung der End- und Hilfsschalter

Die duBere Skalenscheibe auf der Nockenwalze dient der
Stellungsanzeige.

An einem kleinen Kipphebel, der auf dem Getriebekasten
aufgebaut ist, kann man durch Schwenken den Antrieb

vom Abtrieb auskuppeln. Damit ist es méglich von Hand an

der Reglerscheibe jede beliebige Stellung anzufahren. In
senkrechter Stellung des Kipphebels ist An- und Abtrieb
gekoppeit.

Ausrasten des Antriebs

2111122212 28313 24414 2551526616 277 11 a b ©
BT Y, v i Vil

'

* Bei der Brennerausfihrung GL...
TMD wird der Hilfsschalter !l fiir
die Zwischenlast bei Olbetrieb ver-
wendet,

| Endschalter GroBlast

Il Endschalter zu .
il Hilfsschalter Ziindlast Ol
IV Hilfsschalter Ziindtast Gas
V  Hilfsschalter Stufe 2 O

V1l Hilfsschaiter Kleinlast Gas
VIl Hilfsschalter Kieinlast ¢

&



22. Durchsatzbestimmung, Umrechnung von Norm- in Betriebszustand

Um die Belastung des Warmeerzeugers richtig einstellen
zu kdnnen, muB man den Gasdurchsatz vorher errechnen.

Beispiel:

Kesselleistung: 5000 kW
Wirkungsgrad (vorab): 92%

Erdgas LL {Heizwert) H, = 8,83 kWh/m?

Kesselbelastung: =

5000
0,82

= 5435 kW

Bei anderen Gasdriicken und Gastemperaturen kann der
Umrechnungsfaktor nachfolgender Formel ermittelt wer-
den.

P,+Pg 273
1013 273 + tg

Der Feuchtigkeitsgehalt des Gases ist vernachlassigbar
klein und deshalb in den Tabellenwerten und in der Um-
rechnungsformel nicht beriicksichtigt.

Jahresmittel des Luftdruckes in verschiedenen Héhen-

abschnitten

Gasmenge: V, =
Jahresmittel des Luft-
druckes in mbar bei einer
mittlerer Temp. von 10°C
in Meereshéhe

Mittlere geodétische
5435 Hohe des Versorgungs-
Bes = 616 m*h gebietes Uber N.N.

Da das Gasvolumen durch Druck- und Temperatur stark Deutschland

veréndert wird, muB die Gasmenge auf den jeweiligen Be- nordlicher  stdlicher
triebszustand umgerechnet werden. Bereich Bereich
mbar mbar
Betriebszustand fiir obengenanntes Beispiel:
0 1015 1017
mbar 1... 50 1012 1014
51...100 10086 1008
P, = Barometerstand 260 101...150 1000 1002
Pg = Gasdruck* 500 151...200 994 996
201...250 988 900
Gesamtdruck 1460 251...300 982 984
301...350 976 978
te = Gastemperatur 10°C 351...400 870 972
401..,450 964 966
* -- 451...500 958 960
Gasdruck und Gastemperatur am Gaszihler ablesen., 501, 550 059 054
Siehe Tabelle: 960 + 500 = 1460 mbar ergibt den Faktor ggl ggg gi? gig
1,391 651...700 935 937
701.,.750 929 231

Um die richtige Belastung fiir das Beispie! zu bekommen,
mul der errechnete Gasdurchsatz durch den abgelesenen
Faktor dividiert werden.

Y { mbar= 0,750 Torr= 10,20 mm VS

1 Torr=1,333 mbar=13,6 mm VS

1 mim VS = 0,0735 Torr=0,0981 mbar
Gasdurchsatz im Betriebszustand:

V, _ 618

VB = = 42,8 m%/h
f 1,391
Gesamtdruck P_+Pg Umrechnungsfaktor f
in Gastemperatur tg in °C
mbar" Torr 0 5 10 15 20 25
900 675 0,888 0,872 0,857 0,842 0,828 0,813
920 690 0,908 0,892 0,876 0,861 0,846 0,832
940 705 0,928 0,911 0,895 0,880 0,865 0,850
960 720 0,948 0,931 0,915 0,899 0,884 0,868
980 735 0,967 0,950 0,933 0,917 0,901 0,886
1000 750 0,987 0,969 0,952 0,936 0,920 0,904
1020 765 1,007 0,989 0,972 0,955 0,939 0,922
1040 780 1,027 1,009 0,991 0,974 0,957 0,941
1060 795 1,046 1,027 1,009 0,992 0,975 0,958
1080 810 1,066 1,047 1,029 1,011 0,994 0,976
1100 825 1,086 1,066 1,048 1,030 1,012 0,998
1120 840 1,106 1,086 1,067 1,048 1,031 1,013
1140 855 1,125 1,105 1,086 1,087 1,049 1,031
1160 870 1,145 1,124 1,105 1,085 1,087 1,049
1180 885 1,165 1,144 1,124 1,104 1,086 1,067
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Gesamtdruck P,+Pg Umrechnungsfaktor f

in Gastemperatur t in °C

mbar'! Torr 0 5 10 15 20 25
1200 800 1,185 1,164 1,144 1,123 1,104 1,085
1220 915 1,204 1,182 1,162 1,141 1,122 1,103
1240 930 1,224 1,202 1,181 1,160 1,141 1,121
1260 945 1,244 1,222 1,200 1,179 1,159 1,140
1280 960 1,264 1,241 1,220 1,198 1,178 1,158
1300 a75 1,283 1,260 1,238 1,216 1,196 1,175
1320 990 1,303 1,280 1,257 1,235 1,214 1,194
1340 1006 1,323 1,299 1,277 2,254 1,233 1,212
1360 1020 1,343 1,319 1,296 1,273 1,252 1,280
1380 1035 1,362 1,338 1,314 1,201 1,269 1,248
1400 1080 1,382 1,357 1,334 1,310 1,288 1,266
1420 1065 1,402 1,377 1,353 1,329 1,307 1,284
1440 1080 1,422 1,396 1,372 1,348 1,325 1,303
1460 1095 1,441 1,415 1,391 1,366 1,342 1,320
1480 1110 1,461 1,435 1,410 1,385 1,362 1,338
1500 1125 1,481 1,454 1,429 1,404 1,380 1,367
1520 1140 1,500 1,473 1,448 1,422 1,368 1,374
1540 11586 1,620 1,493 1,467 1,441 1,417 1,392
1560 1170 1,540 1,612 1,488 1,460 1,436 1,411
1680 1185 1,660 1,632 1,505 1,479 1,454 1,429
1600 1200 1,579 1,551 1,624 1,497 1,472 1,446
1620 1215 1,509 1,570 1,543 1,516 1,490 1,465
1640 1230 1,619 1,590 1,662 1,635 1,509 1,483
1660 - 1245 1,639 1,610 1,682 1,554 1,628 1,501
1680 1260 1,668 1,628 1,600 1,572 1,545 1,519
1700 1275 1,678 1,648 1,619 1,591 1,564 1,537
1720 1290 1,698 1,667 1,639 1,610 1,583 1,655
1740 1305 1,718 1,687 1,658 1,629 1,601 1,574
1760 1320 1,737 1,706 1,676 1,647 1,619 1,591
1780 1335 1,757 1,725 1,696 1,666 1,638 1,609
1800 1350 1,777 1,745 1,715 1,685 1,656 1,628
1820 1365 1,797 1,765 1,734 1,704 1,675 1,648
1840 1380 1,816 1,783 1,762 1,722 1,693 1,663
1860 1395 1,836 1,803 1,772 1,741 1,71 1,682
1880 1410 1,856 1,823 1,791 1,759 1,730 1,700
1800 1425 1,876 1,842 1,810 1,778 1,748 1,718
1920 1440 1,805 1,861 1,829 1,796 1,766 1,736
1940 1455 1,815 1,881 1,848 1,815 1,785 1,754
1960 1470 1,935 1,900 1,867 1,834 1,803 1,772
1980 1485 1,955 1,920 1,887 1,853 1,822 1,791
2000 1500 1,974 1,938 1,905 1,871 1,840 1,802
2050 1538 2,024 1,888 1,853 1,919 . 1,886 1,854
2100 1675 2,073 2,036 2,000 1,965 1,832 1,899
2150 1613 2,122 2,084 2,048 2012 1,978 1,944
2200 1650 2,172 2,133 2,096 2,059 2,024 1,990
2250 1688 2,221 2,181 2143 2108 2,070 2,034
2300 1726 2,270 2,229 2,191 2,152 2,118 2,079
2350 1763 2,320 2,278 2,239 2,199 2,162 2,125
2400 1800 2,369 2,326 2,286 2,246 2,208 2,170
2450 1838 2,419 2,375 2,334 2203 2,255 2216
2500 1875 2,468 2,424 2,382 2,340 2,300 2,261
2550 1913 2517 2472 2,429 2386 2,348 2,306
2600 1950 2,567 2,521 2,477 2,434 2,392 2,351
2650 1988 26186 2,569 2,524 2,480 2,438 2,396
2700 2025 2,665 2617 2572 2,626 2,448 2,441
2750 2063 2715 2,666 2620 2,574 2,630 2,487
2800 2100 2764 2714 2,667 2,620 2,578 2,632
2850 2138 2813 2,762 2,715 2667 2,662 2,577
2900 2175 2,863 2812 2,763 2,714 2,668 2,623
2950 2213 2012 2,860 2810 2,761 2,714 2,667
3000 - 2250 2962 2,909 2,858 2,808 2,761 2,713
3100 2325 3,060 3,005 2,953 2,901 2,852 2,803
3200 2400 3,159 3,102 3,048 ) 2,095 2,944 2,894
3300 2475 3,268 3,199 3,144 3,089 3,036 2,984
3400 2550 3,356 3,296 3,239 3,181 3,128 3,074
3500 2825 3,455 3,393 3,334 3,275 3,220 3,165
3600 2700 3,554 3,490 3,430 3,369 3,312 3,256
3700 2775 3,653 3,587 3,625 3,463 3,405 3,346
3800 2850 3,751 3,684 3,620 3,556 3,496 3,436
3900 2924 3,850 3,781 3715 3,650 3,688 3,527
4000 3000 3,949 3,878 3,811 3,744 3,680 3,617
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23. Ursachen und Beseitigung von Stérungen

Bei Stérungen milssen zuerst die grundsétzlichen Voraus-
setzungen zum ordnungsgeméBen Betrieb kontrolliert wer-
den:

1. Ist Spannung vorhanden?

2. Ist der richtige Gasdruck im Verseorgungsnetz vorhan-
den, und ist der Kugelhahn gedffnet?

3. Ist Heizsl im Tank (nur bei Zweistoffbrennern) ?

4. Sind alle Regelgerite wie Raum- und Kesseltemperatur-
regler, Wassermangelsicherung, Endschalter usw. rich-

Wird festgestellt, daB die Stérungsursache nicht an den
o.a. Voraussetzungen liegt, so miissen die mit dem Bren-
ner zusammenhéngenden Funktionen gepriift werden. Der
Brenner wird z.B. auBer Betrieb — in Stérstellung verriegelt
- vorgefunden. Zur Fehlersuche wird der Brenner entrie-
gelt und eingeschaltet. Der folgende Funktionsablauf muf3
genau beobachtet werden. Die mégliche Ursache kann
dann meist schnell erkannt und behoben werden. Bei der
Kontrolle sind das Mikro-Amperemeter und das U-Rohr-
Manometer anzuschlieBen.

tig eingestellt?

5. Ist die Verbrennungsluftmenge oder die Brennstoff-

durchsatzmenge verindert?

Beobachtung

Ursache

Beseitigung

Allgemeine Stérungen

Brennermaotor HEuft nicht an

Keine Spannung vorhanden
Sicherung defekt
Mp-Unterbrechung

Motor defekt

Regelstromkreis unterbrochen

Gaszufuhr unterbrochen
Kugelhahn geschiossen

Stromkreis schlieBen
austauschen

beheben

austauschen
Kontaktunterbrechnung suchen,
Regler oder Wichter einschalten

bzw. entsperren

Kugelhahn &ffnen, bei langerem
Gasmangel GVU benachrichtigen

Steuergerit defekt austauschen
Luftmangel
Brennermotor |duft an, wihrend Druckwichter fiir Luft defekt austauschen
der GroBlastvorbeliiftung erfolgt
Stdrabschaltung
Brennermotor l&uft an und wird Magnetventil undicht, Anzeige Undichtheit beseitigen

nach ca. 20 Sek.abgeschaltet
(nur bet Ausfiihrung
mit Dichtheitskontrolle)

Brennermotor l4uft an, nach
10 Sek. in der GroBlast vorbe-
tuftungszeit erfolgt Storab-
schaltung

Ziindausfall

am Dichtheitskontroll-Programm-
geber erfolgt, wenn der Feuerungs-
automat wieder in Startstellung steht

Druckwichterkontakt schaltet
nicht in Betriebsstellung bzw.
fallt ab (Luftdruck zu gering)
Geblise verschmutzt

Brennermotor-Drehrichtung falsch

Druckwiachter richtig einstellen,
wenn notwendig, austauschen

reinigen

Motor umpolen

Brennermotor lduft an, Spannung
an Klemme 16 des Steuergerites,
keine Ziindung, nach kurzer Zeit
folgt Stérabschaltung

Flammenbildung bleibt aus

Ziindelektrodenabstand zu groB

Ziindelekiroden oder Ziindleitung
haben MasseschlubB, Isolations-
kdrper beschidigt

Zundtrafo defekt

Einstellung Korrigieren
(s. Kap. 18)

MasseanschluB beseitigen,
beschadigte Elektroden oder
Kabel austauschen

Zundtrafo austauschen

Motor |Auft an, ZUndung ist in Ordnung,

nach kurzer Zeit erfolgt Stérabschaltung

Magnetventil &ffnet nicht, da Magnet-
ventilspule defekt oder Kabel unter-
brechen

Magnetventil austauschen bzw.
Stromunterbrechung beseitigen,
Spannung an Kiemme 17
kontrollieren
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Beobachtung

Ursache

Beseitigung

Nach Flammenbildung erfolgt Abschaltung

Ziindflamme bildet sich. Bei Hochlaufen
der Nennlast erfolgt Abschaltung

Flammeniberwachungs-Stérung

Verschmutzter Filter

Druckregeigerit arbeitet
Zu trage

Gaszihler defekt oder Wasser-
ansammlung in tieferliegenden
Leitungen

Filter reinigen oder Einsatz tauschen

Atmungsdiise kontrollieren

Gasversorgungsunternehmen
benachrichtigen

Brennermotor lduft an, Ziindung ist
h&rbar, normale Flammenbildung dann
Stérabschaltung

Flammenfiihler {UV-Zelle)

Pumpe

Gas/Luft-Gemisch-Einstellung nicht
in Ordnung

UV-Zelle verschmutzt

Belichtung zu schwach

UV-Zelle defekt

neu einregulieren (sighe inbetrieb-
nahme)

reinigen (Ol und Fettspuren
beseitigen)
Verbrenhungseinsteilung iberprifen

austauschen

fordert kein Ol

starkes mechanisches Gerdusch

Diise

Pumpe defekt
Leistung [4Bt nach

Saugventil undicht

Saugleitung undicht
Absperrventile geschlossen
Filter verschmutzt

Filter undicht

Olleitungen undicht
Pumpe saugt Luft

zu hohes Vakuum in der Olleitung

austauschen
Pumpe austauschen

Saugventil ausbauen und reinigen
oder austauschen

Leitungen abdichten

dffnen

reinigen

austauschen

Verschraubungen anziehen, entliiften
Verschraubungen anzishen,
entliiften

Filter reinigen, Ventile ganz ffnen

UngleichméBige Zerstaubung

Diise verschmutzt oder beschadigt

Diise reinigen oder erneuern

RegelmiBige Wartung spart Energie und schiitzt die Umwelt

Wir empfehlen jedem Anlagenbetreiber die regel-
méBige Wartung und Pflege seiner Feuerungsanlage.
Sténdige Wartung spart Brennstoff und sorgt far
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gleichmiBig gute Verbrennungswerte, Die hohe
Verbrennungsqualitit ist Voraussetzung fiir den
gewiinschten umweltschonenden Betrieb.
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~weishaupt-

1-, Gas- und Zweistofforenner der Typenreihe W und WG/WGL -

bis 570 kW

Sie werden in Ein- und Mehrfamilienhdusern und auch fiir verfahrenstechnische
Warmeprozesse eingesetzt.

Vorteile: Vollautomatische, zuverléssige Arbeitsweise, gute Zuginglichkeit zu
den einzelnen Bauteilen, servicebequem, gerduscharm, energiesparend.

Ol-, Gas- und Zweistoffbrenner der Typenreihe

Monarch, R, G, GL, RGL - bis 10 900 kW

Sie werden in allen Arten und GrofBen von zentralen
Wirmeversorgungsanlagen eingesetzt. Das seit Jahrzehnten
bewihrte Grundmodell ist Basis fur eine Vielzahl von
Ausfiihrungen. Diese Brenner haben den hervorragenden
Ruf der Weishaupt-Produkte begriindet.

O1-, Gas- und Zweistoffbrenner der Typenreihe WK -

bis 17 500 kW

Die WK:Typen sind ausgesprochene Industriebrenner.
Vorteile: Konstruiert nach dem Baukastenprinzip, lastabhéngig
verinderliche Mischeinrichtung, gleitend-zweistufige oder
modulierende Regelung, wartungsbequem.

Weishaupt-Schaltanlagen, die bewdhrte Ergénzung zum
Weishaupt-Brenner

Weishaupt-Brenner und Weishaupt-Schaltanlagen bilden
die ideale Einheit. Eine Kombination, die sich in hundert-
tausenden von Feuerungsanlagen bewshrt hat, Die Vorteile:
Kostenersparnisse bei der Projektierung, bei der installation,
beim Service und im Garantiefall. Die Verantwortung

liegt in einer Hand.

Weishaupt Thermo Unit / Weishaupt Thermo Gas.
Weishaupt Thermo Condens

In diesen Geriten verbinden sich innovative und millionen-
fach bewahrte Technik zu iberzeugenden Gesamtldsungen:
Die Qualitats-Heizsysteme fiir Ein- und Mehrfamilienhduser.

Produkt und Kundendienst sind erst die volle
Weishaupt-Leistung

Eine groBzuigig ausgebaute Service-Organisation
garantiert Weishaupt-Kunden gréBtmadgliche Sicherheit.
Dazu kommt die Betreuung der Kunden durch Heizungs-
firmen, die mit Weishaupt in langjahriger Zusammenarbeit
verbunden sind.
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